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O complexo industrial de Constancia compreende a Caima - Industria de Celulose, SA., Caima - Energia, Empresa de

Gestao e Exploracdo, SA. e a Central a Termoelétrica a Biomassa da Bioelétrica da Foz que nao faz parte da fabrica de
pasta celulésica, nem tem nenhuma ligacdo processual a esta.

0 ambito da presente declaracido ambiental é o de uma fabrica de pasta pelo processo ao sulfito, abrangendo por isso as
duas empresas, Caima-Indistria de Celulose e Caima-Energia e os produtos pasta e energia elétrica.
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CARACTERIZAGAO DA EMPRESA ()1

1.1. Apresentacao Geral

A empresa foi fundada em 1888 e a primeira fabrica foi construida junto ao rio Caima em Albergaria para produzir pasta crua ao sulfito usando pinho local.
Em 1928 foi alterada a matéria-prima, de pinho para eucalipto.

Em 1960 iniciou-se a construcdo da fabrica de Constancia.

A Empresa dispoe de auto-abastecimento da matéria-prima através da Altri Florestal, a empresa do grupo que gere o patrimonio florestal.

A fabrica tem vindo a ser dotada de sucessivas melhorias tecnologicas e outras melhorias que se traduziram em reducdes significativas nos custos diretos de

producao o que permitiu manter a competitividade da empresa no mercado das pastas de papel e ao mesmo tempo conduziram a uma reducio do seu
impacte ambiental.

Desde 1977 funciona no centro fabril de Constancia uma estacao de tratamento aerdbio de efluentes para tratamento dos efluentes fabris e dos efluentes
domeésticos da vila de Constancia.

A nova caldeira de recuperacéo foi instalada em 1983.
A Caima, em 1990 introduziu pasta “Totally Chlorine Free”, apenas com o oxigénio e o peréxido de hidrogénio, sem utilizar compostos de cloro.
Em 1991 foi instalado um scrubber fechando o circuito da recuperacao de produtos quimicos.

Em 1992 entrou em servico a Estacao de Tratamento Anaerdbio que &, ainda hoje, a maior unidade anaerdbia do pais. A energia extraida dos efluentes
fabris & transformada na fabrica em energia elétrica.

A instalacao de uma caldeira de biomassa teve inicio em outubro de 2000.
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A Caima, no ano de 2002 alcancou, pela primeira vez, uma producio superior a 100 000 toneladas.

Em 2009. arrancou a instalacéo de producio de energia a partir de biomassa da Bioelétrica da Foz instalada no Complexo Industrial da Caima em Constancia.

Em 2013 teve inicio o projeto para a conversao da pasta solGvel.

As alteracoes efetuadas e os novos equipamentos permitiram a producao de uma pasta que cumpre os padrdes e as caracteristicas que os clientes procuram.
As principais alteracbes permitiram uma instalacao mais flexivel, permitindo desta forma produzir eficientemente pasta celuldsica para aplicacdes distintas,
desde as papeleiras a aplicacdes para a industria quimica.

Foram implementadas as Melhores Técnicas Disponiveis, nomeadamente:

*  Cozimento estendido;

» Deslenhificacao por oxigénio (Actualizacdo Tecnoldgica - face  baixa performance da instalagao existente);

» Evaporacao do efluente da extracéo alcalina e valorizacao do concentrado numa caldeira de soda.
Em 2015 foi concluido o novo branqueamento.

Aproveitou-se também este projeto para abandonar o uso de fuel 6leo migrando toda a instalagdo para o uso de gas natural, instalando uma nova caldeira a
gas natural.

O processo de reconverséo da fabrica encerrou-se em 2016 com a entrada da nova turbina de contrapressao que permitiu ajustar a geracao de energia elétrica
a0s consumos de vapor na fabrica.

Em 2017 foi instalada a nova linha de embalagem de forma a responder aos requisitos de mercado.
Em 2018 foi concluida a requalificacdo do armazém da pasta.

Em 2019 iniciou-se a requalificacdo da ETARI a qual incluiu a melhoria dos espacos de forma a instalar o tratamento anaerdbio. No 1° semestre de 2019 deu-se
0 arranque da nova instalacdo, tendo entrado em funcionamento total no final de 2019.

D
h)
No final de 2019 arrancou o projeto DP 2.0 de requalificacio da area da lavagem. DA 2019 ( ?
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A fabrica de Constancia tem atualmente uma capacidade de producdo anual instalada de cerca de 125 000 t de pasta de celulose de acordo com a LA
606/1.0/2016, sendo as suas actividades classificadas em:

Principal CAE 17110 - Fabrico de Pasta - 125 000 tSA/ano
Secundario  CAE 35112 - Producéo de eletricidade de origem térmica - 72 MWt

CAE 35301 - Producao e distribuicao de vapor, agua quente e fria e ar frio por conduta - (49MWt da caldeira de recuperacao +23 MWt da caldeira
de biomassa)

O mercado externo representa cerca de 96%.

A Caima-indistria de Celulose e a Caima-Energia estdo técnica e processualmente ligadas
complementando-se os seus processos. O conjunto das duas entidades esta descrito no BREF de pasta e

papel como uma fabrica de pasta pelo processo ao sulfito.

A Caima esta localizada na zona centro do pais (Figura 1) e encontra-se certificada para a cadeia de
responsabilidade e madeira controlada FSC (FSC-STD-40-003, FSC-STD-40-004 e FSC-STD-40-005) e cadeia
de responsabilidade de produtos de base florestal de acordo com o documento técnico PEFC.

Figura 1 - Localizacio da Caima

O presente documento constitui a 2° atualizacio da Declaracdo Ambiental de 2019 . a qual foi alvo de verificacao, de acordo com o estabelecido no
Regulamento Comunitario n® 1221/2009, de 25 de Novembro, com as alteracoes do Regulamento (UE) 2017/1505, de 28 de Agosto e do Regulamento (UE)
2018/2026, de 19 de dezembro, tendo ainda em consideracao o estabelecido na Decisao da Comissdao n° 2013/131/UE, de 4 de Margo e respetiva alteracao
pela Decisao da Comissao (UE) 2017/2285 de 6 de Dezembro de 2017, e o documento relativo as Orientacoes no ambito da elaboracdo da Declaraciao
Ambiental publicado pela Agéncia Portuguesa do Ambiente, em Abril de 2019.
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1.2. Descricao do Processo Industrial
A atividade da Caima é caracterizada pelo NACE'17.1 e 35.11/CAE 171102 “Fabricacao de Pasta”.

a. Recepcao e Preparagdo da Madeira

Em 2019, foi utilizada no processo 76% de madeira com casca, a restante é madeira descascada em toros. O processo de fabrico de pasta inicia-se com a
rececao, armazenamento e tratamento da principal matéria-prima, a madeira de eucalipto, que chega a fabrica na forma de rolaria. A madeira é encaminhada
para o destrogador onde é transformada em estilha, sendo esta, encaminhada para os digestores.

o Madeira
g ) O Q0O ()

A Caima utiliza um processo de cozimento acido, controlado automaticamente. Neste processo as fibras da madeira séo separadas da lenhina, passando esta
com a reacao de deslenhificacéo para a fase liquida. Ao longo do processo de cozimento ha libertacao de gas que é recuperado e reintroduzido nos tanques de
armazenamento de acido. No final a pasta é descarregada para um tanque de descompressao (Blow Tank).

b. Cozimento da madeira

b.1) Digestores

b.2) Recuperacao de SO,

A queima de licor concentrado, na caldeira de recuperacio, para além de produzir calor permite a recuperacao dos quimicos processuais - enxofre sob a forma
de S0, e 6xido de magnésio (Mg0). O SO, é recuperado no scrubber de absorcéo da caldeira por reacao com o hidroxido de magnésio originando o acido cru.

b.3) Depuragao e Lavagem
Apds a descarga de pasta no Blow Tank, a depuracao da-se em duas fases e a lavagem ¢ efetuada num lavador horizontal com 6 estagios seguida de dois

estagios adicionais com prensa. Os nds e os finos resultantes da crivagem de pasta lavada sao prensados e sao armazenados para valorizacao energética na
caldeira de biomassa.

b.4) Branqueamento

A pasta lavada contendo celulose e alguma lenhina residual é branqueada em trés estagios (EOP) recorrendo unicamente a agentes isentos de cloro - hidréxido
de sédio, oxigénio e perdxido de hidrogénio.

O branqueamento é TCF.

I Regulamento (CE) n° 1893/2006, de 20 de dezembro
! Decreto-Lei n.” 381/2007, de 14 de novembro

DA2019 Yy 12



b.5) Depuragdo e Secagem
o C—— e Gh3iants Lavagem o Branqusamento Depois de branqueada a pasta entra nos hidrociclones, que sao
e Destrocamento da Madeira da pasta de pasta %

efetuada por diferenca de densidades.
~— A pasta ¢ diluida e alimentada ao formador do tipo dupla tela,
onde se inicia a formacdo da folha e a drenagem da agua. De
seguida existem trés prensas com feltros onde por acio puramente
mecanica a folha atinge uma secura superior a 50%. A etapa
o Recuperagdo de quimicos seguinte € a secagem onde se processa a secagem final da folha
< com recurso a vapor. Seguidamente a folha é cortada e constituida
em fardos que sao pesados e embalados.

o Secagem e Acabamentos o Fardos de pasta
c. Recuperagdo de Quimicos e Energia i@ :H_'_ e

c.1) Evaporacao
Na evaporacao o licor proveniente da lavagem de pasta é concentrado passando de 13,7% para cerca de 55,9% de sdlidos.

compostos por cinco estagios de depuracdo, onde a depuracido é

c.2) Caldeira de Recuperagao

O licor grosso do tanque de armazenamento & queimado na caldeira de recuperacao através de 6 queimadores, produzindo energia térmica e elétrica,
existindo 2 posicdes que permitem a queima a gas natural. Os gases resultantes da queima do licor desta caldeira passam por um electrofiltro onde as
particulas solidas, essencialmente Mg0, sdo recuperadas. Este MgO, é diluido com &gua e aquecido com vapor, antes de ser utilizado no scrubber da caldeira de
recuperacao sob a forma de Mg(OH), para lavagem do SO, e para producéo do acido de cozimento.

A Caima para tratamento do efluente gasoso da caldeira de recuperacao e para producdo do acido de cozimento possui 2 electrofiltros em paralelo com 2
campos cada e um scrubber himido com 5 etapas.

c.3) Caldeira de Biomassa
A biomassa (casca, rejeitados da crivagem e biomassa do exterior), proveniente do Parque de Madeiras e da Depuracdo, e o biogas proveniente do reator

anaerobico da ETAR, sdao queimados na Caldeira de Biomassa. E utilizado o gas natural para auxiliar a queima de forma esporadica (principalmente nas
paragens e arranques da instalacao).

¢.4) Caldeira Auxiliar
Este equipamento € para ser utilizado em perfodos de maior necessidade de vapor, e utiliza gas natural como combustivel. DA 2019 ‘( 13



d. Tratamento de Efluentes
O tratamento do efluente fabril consiste num tratamento anaerdbio e num tratamento aerdbio. Os condensados limpos da evaporacdo sdo sujeitds a um

tratamento anaerdbio. Os efluentes com fibras passam primeiro por uma unidade de recuperacao de fibras, e apos esta etapa de tratamento primario sao
alimentados ao tratamento aerdbio com os restantes efluentes.

d.1) Tratamento anaerébio

O tratamento anaerébio comega com o arrefecimento das correntes de condensado da evaporacao e filtrado EOP e a sua juncéo no tanque de compensacao, onde
sao adicionados os nutrientes, micronutrientes e cal.

Esta mistura segue para o tanque de condicionamento onde se integra com a recirculacao do efluente anaerébio, aos quais sao0 adicionados neutralizante e anti-
espuma quando necessarios.

A mistura final é alimentada, na base do digestor anaerdbio, ao leito de lama granular expandida que produz biogas. O biogas produzido é transferido para
queima na caldeira de biomassa, juntamente com a casca e 0s nés.

O digestor é constituido por um decantador no seu interior, na parte superior, onde ocorre a separacao de solidos que permanecem maioritariamente dentro do
digestor e o efluente tratado € enviado para a estacao de tratamento aerdbia.

A biomassa granular excedente é enviada para um tanque de armazenamento de biomassa.

d.2) Recuperacéao de Fibras

Os efluentes do processo com fibras da lavagem, branqueamento e secagem sao tratados num filtro rotativo. As fibras sao recuperadas para o processo e as aguas
filtradas seguem para o tratamento aerobio.

d.3) Tratamento aerébio

O primeiro reactor é constituido por trés compartimentos distintos. Os dois primeiros sao do tipo MBBR (Moving Bed Biofilm Reactor), sendo por isso providos de
pecas de enchimento de plastico onde se promove o crescimento da biomassa. No terceiro compartimento que funciona como um seletor de lamas ativadas é
feita a recirculagdo de lamas. Estes compartimentos sao arejados com ar proveniente de compressores,

0 2° reator funciona com arejamento prolongado. Utiliza-se para arejamento 6 arejadores superficiais e oxigénio liquido (Figura 3).

No tratamento aerdbio, para além do efluente da unidade industrial é também efetuado o tratamento do efluente doméstico da Vila de Constincia.

d.4) Tratamento do Efluente da Preparacdo de Madeiras
A instalacdo de descasque e limpeza de madeira da Caima é uma instalacio a seco, no entanto, é usada alguma agua para lubrificacdo das correntes.

O efluente gerado nesta instalacdo tem um caudal muito baixo e é tratado numa instalac@o especifica para remocéao de sélidos antes de ser conduzida ao
tratamento aerébio.

Este sistema é constituido por duas unidades de filtracao com uma malha de 150 microns, que estao instaladas paralelamente uma a outra na placa do edificio da
prensa de lamas.
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1.3. Fluxograma Processo Industrial
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1.4. Estrutura Organizacional
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A Caima-Industria de Celulose e a Caima-Energia sao empresas do Grupo Altri onde estao inseridas também a Altri Florestal e a Altri Sales,S.A..

A Altri Florestal gere o patriménio florestal, sendo responsavel pelo abastecimento de madeira e de biomassa 3 Caima-indistria de Celulose e a Caima-Energia.
As atividades comerciais das empresas do Grupo Altri estdo concentradas na Altri Sales, S.A.. Como tal constituem-se partes interessadas na Gestio dos

Sistemas de Qualidade e Ambiente.
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SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL () 2

2.1. Politica de Gestao

A Caima-Indistria de Celulose, SA, a Caima Energia, Empresa de Gestio
e Exploracao de Energia, SA e a Bioeléctrica da Foz, SA, comprometem-
se a uma gestao da sua atividade de forma sustentavel, orientando a sua

atuacdo de acordo com os seguintes principios de caracter econdmico,
ambiental e social:

Viabilizar economicamente a organizacdo, de forma a satisfazer as
expectativas dos acionistas.

Garantir a satisfacdo das necessidades e expectativas dos clientes
através da Qualidade do produto, do cumprimento dos prazos e
condicbes de entrega, garantindo a protecio ambiental e o
desempenho energético, promovendo a seguranca e salide de todos
os colaboradores e adotando medidas consistentes com as melhores
tecnicas e tecnologias disponiveis para o sector de atividade.
Adquirir madeira que seja explorada de forma legal, privilegiando o
uso de madeira certificada de acordo com os requisitos de gestdo
florestal aplicaveis do FSC®' e do PEFC™2I,

Cumprir com os requisitos das Normas 1SO 9001, 1SO 14001, EMAS,
OSHAS 18001, ISO 50001 e da Cadeia de responsabilidade do FSC®!" e
do PEFC™Z],

Conduzir a atividade no cumprimento das obrigacdes de
conformidade aplicaveis e ou de outras liviemente subscritas pela
Empresa.

Promover a utilizacdo racional dos recursos naturais, dando
prioridade a medidas de reducdo do consumo de agua e de outros
recursos, bem como a reducao e valorizacdo de residuos.

Garantir de forma sistematica a melhoria do desempenho energético
através da utilizacdo de fontes renovaveis de energia e recorrendo a

actividades de concecdo e de aquisicio de produtos e servigos
energeticamente eficientes.

Valorizar os seus colaboradores através da formacdo profissional
estimular a sua participa¢do na melhoria continua do desempenho
da organizacao e na concretizacao dos objetivos tracados.

Avaliar e controlar os riscos de doenca, acidentes e incidentes nos
postos de trabalho, alocando os necessarios recursos humanos e
financeiros.

Prevenir a ocorréncia de acidentes graves envolvendo substancias
perigosas através de metodologias, praticas e procedimentos
adequados para a avaliacdo e o controlo permanente dos riscos
associados. Carlos Van Zeller, Administrador
Melhorar continuamente o desempenho e a eficacia dos Sistemas de
Gestao da Qualidade, Ambiente, Energia, Seguranca e Salde,
estabelecendo objetivos, metas e indicadores, periodicamente
revistos.

Garantir que os fornecedores cumprem os procedimentos internos e
respondem aos requisitos da empresa.

Disponibilizar a informacao e os recursos necessarios para atingir os
objetivos e metas.

Potenciar uma ativa colaboracdo com as partes interessadas

relevantes, de forma a garantir o cumprimento dos requisitos
estabelecidos para a melhoria continua.

Constancia, 14 de Novembro de 2019
Edicao 07

Carlos Van Zeller, Administrador

LA e

Durante o ano de 2019 foram efetuadas duas revisdes a politica de
gestdo, existindo ja uma nova revisao de 2020 de forma a contemplar as
adaptagdes a Norma NP 1SO 45001.
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2.2. Introducao

A Caima possui o Sistema de Gestdo Ambiental Certificado desde 2003 segundo a NP EN ISO 14001, integrado no Sistema da Qualidade ja existente desde
1995. Verifica-se a existéncia de uma filosofia de protecio ambiental quer através da implementacéo de medidas internas, quer através de tratamento de

fim de linha, evidenciada por grandes investimentos que foram efetuados nos ultimos anos, quer a nivel de processos, quer a nivel de tratamentos em fim
de linha.

2.3. Contexto e Partes Interessadas

O contexto da organizacao é entendido de forma abrangente, englobando os fatores internos e externos que podem afetar o propésito da organizacdo, a sua
intencao estratégica, as condicdes ambientais e a sua capacidade de alcancar os objetivos do Sistema de Gestao Integrado (SGI), no sentido da satisfacio
dos requisitos do cliente, do cumprimento de obrigacdes de conformidade e da melhoria continua.

Inclui ainda a identificacao das necessidades e expectativas das partes interessadas, tendo sido definida uma matriz de comunicacdo, a qual demonstra um
didlogo com as comunidades locais, clientes e colaboradores a respeito dos impactes ambientais das suas actividades, produtos e servicos, de modo a
inteirar-se das preocupagbes do publico e das outras partes interessadas.

Relativamente a comunidade local salienta-se ainda o tratamento dos efluentes liquidos do municipio de Consténcia na ETARI da Caima.

A comunicacao com as partes interessadas é realizada através do site da Caima, onde se encontra divulgada toda a informacéo relevante.
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A participacao dos Colaboradores da Caima no Sistema de Gestao Ambiental (190 colaboradores, em 31 de dezembro de 2019) é realizada através da Comissao
de Trabalhadores nas reunides perioddicas de Ambiente, Seguranca e Saude no Trabatho e/ou através de acoes de formacao e sensibilizagdo. Nestas acdes sao
apresentados os desenvolvimentos a nivel ambiental e recolhidas sugestées por parte dos trabalhadores.

A 28 de outubro a Caima recebeu uma nova Licenca de Utilizacdo de Recursos Hidricos - Rejeicdo de Aguas Residuais a qual se encontra atualmente em vigor.

A Caima foi alvo de inspecao por parte da IGAMAOT em 10 de fevereiro de 2017 e 30 de agosto de 2017, tendo recebido os relatérios n°. 119/2017, de 10 de
abril de 2017 e 417/2017, de 12 de dezembro de 2017, respetivamente. Da primeira inspe¢ao resultou um auto de noticia n® 40/2017. A Caima nao concorda

com a esséncia da notificacao pelo que ja foi enviada resposta através dos seus servicos juridicos, encontrando-se o processo a decorrer.

A Caima foi alvo de inspecéo por parte da IGAMAOT em 19 de maio de 2018, tendo sido disponibilizada a informac&o solicitada. No seguimento da inspecdo, em

jutho de 2018, a Caima foi notificada pela GNR de Constancia devido a utilizacao da bacia de emergéncia. Nesta sequéncia, a Caima remeteu para a GNR e
IGAMAOT a informacao solicitada, até a data nao houve mais desenvolvimentos.

Em 30 de Outubro de 2018, a Caima foi alvo de inspecdo pela IGAMAOT no ambito da SEVESO, tendo recebido o Auto Noticia 400/18 em 27/03/2019. A Caima

enviou uma resposta ao Auto de Noticia através dos seus servicos juridicos por nao concordar com a esséncia da notificacao, pelo que aguarda resposta ao
processo.

Em 19 de junho de 2019, a Caima foi notificada pela GNR de Constancia devido a uma denuncia efetuada através da Linha SOS Ambiente relacionada com

poluicao das aguas do Rio Tejo. A Caima enviou toda a documentacéo solicitada nao tendo havido mais desenvolvimentos até & data.

A Caima foi alvo de inspecao por parte da IGAMAOT em 04 de julho de 2019, tendo sido enviada toda a informacao solicitada, até a data ndo houve mais
desenvolvimentos.
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De modo a promover a melhoria continua e a evolucio do desempenho ambiental das suas actividades, a Caima pretende ir mais além do que o cumprimento

2.4. Elementos do SGA

dos requisitos da Norma NP EN ISO 14001:2015, com a implementacao do Regulamento Comunitario n® 1221/2009, de 25 Novembro (EMAS IHl), na sua atual

redacao.

Partes
interessadas

Levantamento
Ambiental

Os principais objetivos do EMAS sao a melhoria do desempenho ambiental, a demonstracao de conformidade com a legislacio ambiental, a comunicacéo ao

publico dos resultados ambientais conseguidos e a participacdo dos trabalhadores na melhoria do desempenho ambiental.
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O SGA insere-se num Sistema de Gestao Integrado da Qualidade e Ambiente com as interacoes ilustradas no seguinte Mapa de Processos:

PROCESSOS DE GESTAO

PG1
Planeamento
Estratégico

PROCESSOS DE REALIZACAO |
|
PR1.1 o ‘ PR2.1 PR2.2 PR2.3 PR2.4

Gestao de Clientes M N
e Mercado | Rec., Arm. e Prep. Producdo de Producdo de Trat. de

.._. Gestao de Clientes
| § Mercado (Pasta) (Linhosulfonato) | de Madeiras Pasta Energia Eftuentes

PROCESSOS DE SUPORTE

=

PS3 PS4 PS5 -
Comad Abastecimento de Gestao de Recursos Manutengao Gestao do Feshials

. - A . Estudos de
Madelra e Biomassa Humanos Industrial Laboratério Processo

2.5. Identificacao e Avaliacdo dos Aspetos Ambientais

O processo de identificacéo de aspectos ambientais e impactes ambientais da Caima teve em consideracao as directrizes estabelecidas pela norma NP EN iSO

14001 e pelo Regulamento EMAS. Procedeu-se a revisiao dos aspectos e impactes ambientais associados as diversas actividades, produtos e servicos,
considerando as etapas do ciclo de vida do produto:

* Pré-producdo: transporte e armazenamento de matérias primas;
+ Producao: atividades de realizacao e de suporte;

* Pos-producdo: distribuicdo, transformacao, utilizacao e destino final.

D
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Sempre que se verifique a existéncia de novas atividades, produtos e servicos, o levantamento devera ser atualizado.

A metodologia usada esta descrita no PGA N.° 25/01 “Identificaco, Avaliacao e Controlo de Aspectos Ambientais”, a qual é aplicada aos aspectos
ambientais directos e indirectos.
Para a etapa de producdo, os aspectos ambientais indirectos das actividades permanentes que se desenvolvem dentro das instalacées da Caima sio

identificados e avaliados de acordo com a mesma metodologia que os aspectos ambientais directos, seguindo critérios estabelecidos para cada area
ambiental definida:

*  Consumo de recursos;
* Emissdes atmosféricas;
+ Efluentes liquidos;

* Producéo de residuos;
» Utilizacdo do solo;

+ Ruido.

Os critérios estabelecidos tém em consideracao a abragéncia e o tipo de impacte, sendo considerado aspeto ambiental significativo, quando o somatorio
dos critérios estabelecidos é superior ou igual a 20.

Para o consumo de recursos, quando o consumo de determinado produto é reduzido e a sua abrangéncia é zero, é considerado automaticamente nao
significativo.

Relativamente ao parametro ambiental ruido, atendendo a sua particularidade, este sera unicamente analisado face & emissdo global para o exterior.

A gestdo dos aspectos ambientais significativos da etapa de producdo, inclui a realizacdo de inspeccdes periddicas as atividades, processos ou produtos,
planos de monitorizacdo e de medicdo, avaliacdo permanente do cumprimento das obrigacdes de conformidade, implementacio de procedimentos
operacionais e de emergéncia, estabelecimento de objetivos e programas de melhoria.
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Os aspectos ambientais significativos podem ainda resultar em riscos e oportunidades associados a impactes ambientais adversos (ameacas) ou a impactes
ambientais benéficos (oportunidades), os quais sdo tratados na matriz de gestao.

Para as etapas de pré-producao e de pds-producéo, as metodologias na gestao dos aspectos ambientais sao as seguintes:

Gestd@o da Floresta e Transporte de Madeira - Os aspectos ambientais indirectos da gestao da floresta e transporte de madeira sao geridos por uma empresa

do grupo, sendo influenciados pela Caima através da especificacio de requisitos ambientais, os quais sao verificados na rececdo de madeiras.

Transporte do Produto Acabado - Os aspectos ambientais indirectos relacionados com o transporte do produto acabado (pasta) sao geridos por uma empresa
do grupo, sendo influenciados pela Caima através da especificacao de requisitos ambientais, os quais sao verificados aquando na carga de pasta. Quanto ao

transporte de linhosulfonato, sendo da responsabilidade da Caima, os transportadores e operadores logisticos sao alvo de qualificacdo e de avaliacdo do seu
desempenho, conforme o definido em procedimentos internos.

Transporte de matérias primas - Os aspectos ambientais indirectos relacionados com o transporte de matérias primas e ou subsidiarias sao influenciados pela

Caima atraves da especificagdo de requisitos ambientais, os quais sao verificados aquando da descarga de matérias primas e ou subsidiarias.

A manutencéao do registo de aspectos ambientais significativos é da responsabilidade do Orgao de Qualidade e Sistemas de Gestao, que deve providenciar as

actualizaces nomeadamente com os inputs provenientes de:
* Auditorias;
* Nao conformidades;
« Obrigacbes de conformidade;
* Arranque de novas instalagdes, atividades, processos ou outros;
* Reunides realizadas com os Representantes dos Trabalhadores;
» Partes interessadas;
* Reclamacoes;

*  Qutros.
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oL\
2.6. Principais Aspectos Ambientais Significativos ?
De seguida sdo apresentados os aspetos ambientais, da etapa de producao considerados como significativos, em condicbes normais de funcionamento e de
emergéncia. A Caima considerou que os aspetos ambientais significativos que podem resultar em riscos e oportunidades sdo o consumo de recursos (agua e gas

natural), efluentes liquidos e derrames de produtos quimicos (licores). Estes foram revistos em 2020 de acordo com os indicadores ambientais apresentados
em 03 Desempenho ambiental.

SECCAO
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2.7. Obrigacdes de Conformidade

A Caima possui uma metodologia para a identificacdo, avaliacdo e
verificagdo dos requisitos legais e outros aplicaveis (PGl 25/08 —
Monitorizacdo e Medicdo do Desempenho e PGI 25/09 - Identificacao,
Divulgacdo e Registo da Legislacdo Aplicavel). Da legislacao aplicavel a
Caima, destacam-se os seguintes diplomas:

Tema

Prevencéo e
Controlo Integrados
da Poluicao

Legislacdo

Dec. Lei n® 127/2013, de
30 de agosto

Aplicabilidade

A licenga ambiental n® 606/1.0/2016 entrou em
vigor em 21 de abril de 2016, a qual inclui as
atividades de gestdo ambiental a exercer, o

programa de monitorizagao e os respetivos
valores limite de emissdo, a gestao de situacdes
de emergéncia e 0s registos de documentagio
necessarios para garantir o seu cumprimento.

Residuos

Dec. Lei n® 178/2006, de 5
de setembro
Dec. Lei n® 73/2011, de 17
de junho
Dec. Lein® 71/2016 de 4
de novembro

A empresa procede a separacao dOS)I{eSidUOS por
tipologia, sendo encaminhados para
armazenamento temporario em local adequado.
Posteriormente, os residuos sao encaminhados
para destinatarios autorizados, privilegiando
operagoes de gestao de residuos de valorizagao.
Anualmente procede-se ao registo dos residuos
armazenados e encaminhados na plataforma
SILIAMB, tendo sido o MIRR da Caima-ind(stria e
0 MIRR da Caima-Energia submetidos em
13/03/2020.

Ruido

Dec. Lei n® 9/2007, de 17
de janeiro

Relatorio de ensaio aclstico RUI 16/11/PS_SS de
31 de marco de 2017. Foram realizadas novas
monitorizacdes a 26/02/2020 - Relatério de
ensaio acustico RUI 19/63/PS SB MmC.

Residuos de
Embatagem

Dec. Lein® 152-D/2017, de
11 de dezembro

A Caima registou no SILIAMB a informacao
relativa as suas embalagens a 05/03/2020.

Rejeicio de Aguas
Residuais

Dec. Lein® 226-A/2007,
de 31 de maio

A Caima realiza a monitorizacao do meio recetor
€ 0 autocontrolo das emissdes liquidas.

Emissoes
Atmosféricas

Decreto-Lein.® 39/2018,

de 11 de junho (a partir

de 1 de julho de 2018);

Portaria 221/2018, de 1
de agosto

A Caima realiza a monitorizacao das emissdes
fixas através de medicdes pontuais para todas as
fontes e em continuo para a caldeira de
recuperacao.

Regime de
prevencao de
acidentes graves
que envolvem
Substéncias
Perigosas

Dec. Lein.° 150/2015, de
5 de agosto

Fot realizado o simulacro do cenario no 3mbito
da SEVESO (10/11/2018).
A Empresa ¢ nivel inferior de perigosidade.
Atualizagao do formulério das substancias
SEVESO (27/02/2019).

Responsabilidade
Ambiental

Dec. Lei n® 147/2008, de
21 de julho e respetivas
alteracdes

Garantia financeira prestada através do Seguro
de Responsabilidade Ambiental.
Apblice de Seguro PATOMADOO21 da AIG, periodo
de 01/01/2019 a 31/12/2021.

Eficiéncia
Energética

Dec. Lei n.° 71/2008, de
15 de abril, alterado pelo
Dec. Lein.® 68-A/2015, de

30 de abril

0O Relatorio de Execucao e Progresso da Caima
Energia encontra-se em fase de elaboracio.

Responsabilidade
Civil
Extracontratuat

Portaria n.® 307/2015, de
24 de setembro

Apolice Responsabilidade Civil Tranquilidade n®
0001203126, Anuidade de 31/12/2018 a
30/12/2019 e Apdlice AIG n® PAZOCP0007 de
30/12/2019 a 30/12/2020.

Licenciamento
Industrial

Dec. Lein® 169/2012 de 1
de agosto, na redacao
conferida pelo Dec. Lein,
°73/2015, de 11 de maio e
Declaracdo de Retificacao
n.° 29/2015 de 15 de junho

A Caima recebeu no dia 20 de maio de 2017 o
Titulo Digital de Exploracdo N.° 5810/2017-1.
De referir que o licenciamento da Caima-Energia
foi emitido em 24/09/2018, Processo El 2.0/92
DGEG.

Comércio de
Licencas de
Emissao

Dec. Lein.” 38/2013, de
15 de marco

Foi solicitado o pedido em 30 de maio de 2019,
para o Titulo de Emissao de GEE, para o periodo
de 2021 a 2025, com emissoes nulas de CO, de
origem fossit.

Titulo de emissao de gases com Efeito de Estufa
TEGEE. 035.03 IHi, 20/02/2014. A Caima
submeteu o relatorio a 25/03/2020, o qual foi
fechado e aprovado a 30/03/2020.

Foi realizada a verificagao periédica da conformidade legal relativa ao ano
de 2019 e aguarda-se o relatdrio final. No caso de serem detetadas nao
conformidades, a Caima desencadeia um processo de apuramento de

causas € definicao de correcdes e/ou acdes corretivas de acordo com o
procedimento existente.

Relativamente as inspecOes esta descrito no capitulo 2.3. Contexto e
Partes Interessadas.
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DESEMPENHO AMBIENTAL () 3

O comportamento ambiental da Caima encontra-se descrito no presente
capitulo. As unidades especificas indicadas estdo de acordo com o BREF da
Pasta e Papel e com a Licenca Ambiental n°® 606/1.0/2016, alinhadas a
nomenclatura usual neste sector.

Os indicadores de desempenho ambiental sdo apresentados em séries
temporais de trés anos, tendo sido definido que alguns dados séo
apresentados na otica comparativa em % (relativamente ao de referéncia de
2017), em substituicdo dos dados absolutos ou especificos, por se entender,
esta a forma adequada de os apresentar. Esta forma garante a total abertura,
transparéncia e comparabilidade das informacées fornecidas pela nossa
organizacao.

3.1. Producao de Pasta

A producdo de pasta encontra-se apresentada em %, considerando o ano de
2017 como ano de referéncia.

A producédo no ano de 2019 situa-se abaixo da producdo dos anos anteriores
(Figura 3), devido a redugdo de producdo no final do Gltimo trimestre por
questdes de mercado.

Producdo de Pasta {A)

110%
105%
100%
100%
96%
95%
2017 2018 2019

Fonte: Sistema Informatico de Gestéo de Producéo (SAP)
Figura 3: Evolucao da Produc@o de Pasta (%) de 2017-2019

3.2. Consumo

3.2.1. Madeira

O consumo de madeira encontra-se apresentado em %, considerando o ano de
2017 como ano de referéncia.

Em 2019, a Caima consumiu 76% madeira com casca, sendo a restante madeira
descascada. A Altri Florestal, tendo a sua gestao florestal certificada de acordo
com as normas FSC e PEFC, fornece por isso madeira certificada a fabrica da
Caima.

No grafico da Figura 4 é possivel analisar a evolucdo do consumo total de
madeira e o consumo especifico para os anos de 2017 a 2019.

Variacéo do Consumo Anual de Madeira

102%
100%
98%
96%
94%
92%
90%

100,0% $00,0%

2017 2018 2019

% Consumo Anual de Madeira (A) &% Consumo Especifico de Madeira (R}

Fonte: Sistema de Gestdo de Madeira
Figura 4: Evolucado do Consumo de Madeira de 2017-2019

O consumo total de madeira em 2019 foi inferior ao de 2017 (93,6%), em parte
devido a reducao de producdo, no entanto também se verificou uma reducéo do
consumo especifico para 97,6%, mantendo-se na mesma linha do ano anterior.
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3.2.2. Agua

Uma das preocupacdes da Caima € a reducao do uso de agua, garantindo a
sua utilizacao de uma forma sustentada. Neste sentido a organizacao
definiu este uso como um ponto importante no seu SGA.

O uso de agua é mais significativo na seccio de branqueamento,
implicando consequentemente um controlo rigoroso.

A agua de processo tem origem numa captacao superficial (AC1) ou numa
captacao superficial de reserva (AC2). O limite da captacio de agua AC1 é
apresentado no grafico da Figura 6, assim como, os valores consumidos
mensalmente no ano de 2019.

A captacao AC2 é utilizada somente como reserva, nao tendo sido utilizada
no ano de 2019.

Captacdo Mensal de Agua (A)

= 800000
g VLE - 620 000*
S 600000
on
<< O o ™M o~
™ N R <r
S 400000 W A HE
3 N N HHEEE E
3 = G 2 <
200000 k 5
0

Jan Fev Mar Abr Mai Jun Jul Ago Set Out Nov Dez

Fonte: Comunicacéo SiLiAmb
Figura 5: Evolucao do uso Mensal de Agua da Captacio Subterrinea em 2019
*Para 0 més de maior consumo (jutho)

A captagao de agua no ano de 2019 foi de 5 741 715 m3, inferior ao valor
maximo anual 6 250 000 m3,

O uso especifico e total de agua dos anos 2017-2019 tem a evolucao
apresentada no grafico da Figura 6.

Os usos de agua sdo controlados de uma forma sistematica de forma a
avaliar a evolucdo desse mesmo consumo. O uso de agua apresentado
abaixo abrange a fabrica de pasta celuldsica (Caima IndUstria e Caima
Energia), o que relativamente a captacao, nio contempla a central térmica
a biomassa da Bioelétrica da Foz, S.A. que estd instalada no complexo
industrial da Caima. Esta Gltima consumiu no ano de 2019, 596 656 m* de
agua (5,9 m3/tSA).

Uso de Agua
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Fonte: Comunicacao SlLiAmlb
Figura 6: Evolucdo do uso Especifico de Agua de 2017-2019

O objetivo para a reducéo do uso de agua foi de 20% relativamente a 201 7,
o qual ndo foi possivel atingir. Ainda assim, foram realizadas sensibilizacoes
a populacdo fabril, o indicador passou a ser avaliado diariamente nas
reunides de forma a que passe a ser um dos temas de destaque da
organizacao.

-
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3.2.3. Energia

A Caima produz energia exclusivamente a partir de fontes renovaveis
(biomassa) da qual parte é vendida a rede elétrica nacional, contribuindo
para a reducao da emissdo de CO, na rede.

Durante o ano de 2019, com o arranque da nova instalacdo de tratamento
anaerdbio, houve um aumento da producdo de biogas, o qual é utilizado
também como combustivel na caldeira de biomassa.

A Tabela 1 apresenta os valores associados ao consumo e producido de
energia, que se encontram apresentados em %, considerando o ano de 2017
como ano de referéncia.

O licor proveniente da etapa de lavagem da pasta € evaporado e queimado
na caldeira de recuperagdo, produzindo vapor de alta pressdo. Este vapor
vai ser alimentado as turbinas da fabrica, que acionam alternadores onde se
vai produzir energia elétrica. A energia elétrica gerada ¢ suficiente para as
necessidades da fabrica e o excedente é injetado na rede elétrica nacional.

Tabela 1: Consumo e Producdo de Energia Elétrica
e Consumo de Energia Térmica

Energia Elétrica

Energia Térmica

Producao (%) C‘?”“”m‘" %) Consumo Consumao (%) Consumo
Caima Energia . )
Caima + Caima Especifico Caima Especifico
Energia il {%/tSA) Celulose (%/tSA)
A) SIS {R) (A) (R)
i (!\l 1 :
2017 100% 100% 100% 100% 100%
2018 98% 98% 97% 99% 98%
2019 91% 112% 117% 96% 100%

O aumento do consumo de energia elétrica relaciona-se com o arranque de
novos equipamentos que ainda nao se encontravam completamente

otimizados.

3.2.4. Fontes de Energia
O combustivel féssil consumido na Caima é o gas natural, o qual é

consumido nas caldeiras de recuperacao, de biomassa e na caldeira auxilifr.
No grafico da Figura 7 é apresentada a evolucdo do consumo total e
especifico de gas natural utilizado nos anos 2017 e 2019.

Evolucao do Consumo de Gas Natural no Processo Fabril
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Fonte: Faturas Mensais
Figura 7: Evolucéo do consumo de gas natural entre 2017-2019

Em maio de 2017, comegou-se a producao de lenhina alcalina e em 2018 a
consolidacdo da producao de lenhina alcalina levou a um aumentou 146%
face a 2017.

No ano de 2019, com o arranque do novo tratamento anaerdbio foi possivel
ajustar a quantidade de lenhina a alimentar & ETAR! e assim reduzir o
consumo de gas natural para valores préximos de 2017.

3.3. Emissoes Gasosas

As emissbes de fontes fixas existentes sdo as provenientes da Caldeira de
Recuperacao, Caldeira de Biomassa e Caldeira Auxiliar, sendo a sua
monitorizacdo realizada duas vezes por ano. As Tabelas 2, 3, 4 e §
apresentam os parametros alvo de caracterizacao.

Na Tabela 2 apresenta-se os resultados das emissoes dos efluentes gasosos
relativas aos anos 2017 a 2019 para a Caldeira de Recuperacao.

"\ ’
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abaixo dos valores limite de emissdo estipulado no quadro 9 da Licenca Ambiental n° 606/1.0/2016, tal como verificado nos anos anteriores.

De referir que na Caldeira de Recuperacdo em outubro de 2018 se iniciou a monitorizacao em continuo, para os parametros 50, e NO,.

Tabela 2: Emissdes dos Efluentes Gasosos da Caldeira de Recuperacao
Fonte: Relatorios de Monitorizacao de Emissées Gasosas - 2017, 2018 e 2019

ae de Re peracao
ARG Po o) 0
Particulas NO SO, NO SO,
{mg/Nm: {mg/Nm’ (mg/Nm- {mg/Nm? {mg/Nm?
5% O,) 3% Q,) 3% O,) 5% Q) 5% O,)
g 2017 5 283 29 - -
@ 2018 2 275 42 199 86
& [ 2019 7 : 183 65
2017 30 400 350
= | 2018 30 400 350 270 350
2019 30 - 270 150

Op-Qf

Ao analisar os dados da Tabela 2 constata-se que os valores dos parametros das emissGes gasosas monitorizados, para o ano em analise, encontram-se sempre

Na Figura 8 encontram-se os valores das emissdes especificas e totais dos efluentes gasosos da caldeira de recuperacgdo para os anos de 2017 a 2019, de acordo
com os valores definidos na LA 606/1.0/2016.

Emissdes de Particulas

Particulas (kg)

Emissées de NO,

Emissdes de SO,
Caldeira de Recuperacio

Caldeira de Recuperacao Caldeira de Recuperacso

< E» 2 = § :°: &
6000 = TS 0,050 & _ 250000 g g o - 3.000 = __ 30000 - & K 0,300 w
g8 0,040 & &£ 200000 23 = §. 23000 % g8 z
4000 S = 0,030 § < 150000 - =5 %,ggg Z & 20000 o3 s 0,200 F
S =z ~= 5 ~ w 2 e ~
= 0,020 = 100000 - 2 <
2000 = 1,000 @ . v
- 0,010 & 50000 . 0,500 = e - 0:100 =
0 0,000 ¥ 0 0,000 0 0,000
2017 2018 2019 2017 2018 2019 2017 2018 2019
®Emissao Anual (A) L] ®Emissao Anual (A) » ®Emissdo Anual (A) =
Fonte: Relatorios de Monitorizacao de Emissdes Gasosas - 2017 a 2019/Relatério Ambiental Anual Interno 2019
Figura 8: Evolucao das Emissdes Gasosas Caldeira de Recuperacao
As variacoes observadas na Figura 8 nao sao consideradas significativas, sendo varia¢ées normais do processo. ;\
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Na Tabela 4 esta representada a evolucao das emissées gasosas da Caldeira de Biomassa e os valores limite de emissao estipulados na alteracac ao quadro
10 da Licenca Ambiental n° 606/1.0/2016.

Tabela 4: Emissdes dos Efluentes Gasosas da Caldeira de Biomassa
Fonte: Relatérios de Monitorizacao de Emissdes Gasosas 2017 a 2019

Caldeira de Biomassa

Pontual
g [ 2017 73 144 5 20 2
a | 2018 90 162 9 8 3
S [ 2019 102 177 12 41 2
2017 150 650 500 200 5
= | 2018 150 650 500 200 5
2019 150 650 500 200 5

Como se pode observar na Tabela 4 as emissoes dos pardmetros monitorizados na chaminé Caldeira de Biomassa encontram-se abaixo dos valores limite

estipulados.

Os graficos da Figura 9 apresentam as emissdes especificas e totais dos efluentes gasosos da caldeira de biomassa em 2019.

-
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Fonte: Relatorios de Monitorizacio de Emissdes Gasosas - 2019/Relatorio Ambiental Anual 2019
Figura 9: Emissdes Gasosas da Caldeira de Biomassa no ano de 2019

Na Tabela 5 esta representada a evolucao das emissoes gasosas da Caldeira de Auxiliar e os valores limite de emissao a cumprir conforme Portaria n.° 675/2009,
de 23 de junho e Portaria n.° 677/2009, de 23 junho, relativo ao ano de 2017 e 1° semestre de 2018. Ao 2° semestre é aplicavel o Decreto-Lei n.° 39/2018, de 11
de junho, passando a contemplar apenas NO, e COV.

As variacoes observadas na Figura 9 nao sao consideradas significativas, sendo varia¢des normais do processo.

N
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Tabela 5: Emissoes dos Efluentes Gasosas da Caldeira Auxiliar
Fonte: Relatorios de Monitorizacdo de Emissdes Gasosas 2017 a 2019

J

Caldeira de Auxiliar

Pontual

s

g | 2017 2 70 12 2 3

2| 2018 3 74 9 44 2

& [ 2019 - 85 - 4 .
2017 50 300 35 200 5

= | 2018 50 300 35 200 5
2019 300 . 200

Como se pode observar na Tabela 5 as emissées dos pardmetros monitorizados na chaminé Caldeira Auxiliar encontram-se abaixo dos valores limite estipulados.

Os graficos da Figura 10 apresentam as emissdes especificas e totais dos efluentes gasosos da caldeira auxiliar.
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Fonte: Relatorios de Monitorizacao de Emissdes Gasosas - 2019/Relatério Ambiental Anual 2019
Figura 10: EmissGes Gasosas da Caldeira Auxiliar no ano de 2019
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As emissoes difusas provenientes das areas de cozimento, de lavagem, de crivagem de pasta e da evaporagao sao recolhidas e enviadas para queima na caldeira

de recuperacio.
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3.4. Emissées de GEE

0O grafico da Figura 11 indica as emissées dos gases com efeito de estufa (GEE) provenientes do processo fabril, no ano de 2019,

Emissdes de GEE do Processo Fabril
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Figura 11: Emisses de GEE do processo fabril

Para os gases com efeito de estufa PFC e SF6 a emissio é considerada zero porque estes gases nao foram comprados nem houve reposicao durante 2019.
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3.5. Efluentes Liquidos

No primeiro semestre de 2019, entrou em funcionamento a nova instalacdo de tratamento anaerdbio, a qual efetua o tratamento do condensado da
evaporacao e do filtrado EOP. O efluente liquido resultante do processo produtivo e o efluente doméstico proveniente da Vila de Constancia sao
encaminhados para a Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI) da Caima, onde sofrem um tratamento aerébio juntamente com o
efluente resultante do tratamento anaerébio. O efluente tratado é encaminhado para um unico ponto de descarga no rio Tejo. As aguas pluviais nao
contaminadas, recolhidas na instalagdo através de rede separativa, sao introduzidas na rede de drenagem final de aguas residuais tratadas da instalacéo,

em pontos diferentes, posteriores a ETARI.

A Caima recebeu uma nova Licenca de Utilizacdo de Recursos Hidricos - Rejeicao de Aguas Residuais no més de outubro (28/10/2019), gue passou a
contemplar a existéncia de amostras pontuais e compostas. Deste modo, no més de outubro surgem amostras pontuais e valores de carga diaria. Para os
calculos dos valores médios das amostras compostas foram consideradas as amostras de ambos os regimes.

Como se pode verificar nos gréaficos da Figura 12 é possivel constatar que todos os parametros monitorizados no efluente liquido final se encontram abaixo

dos valores limite de emissao na Licenca Ambiental n° 606/1.0/2016.
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Como e possivel observar pelos graficos, os VLE foram sempre respeitados ) ,/

para todos os parametros, encontrando-se abaixo dos valores indicados no
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3.6. Ruido 5 % 3
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No final de 2019 e inicio de 2020 foi realizado um novo estudo de Ruido nos § 0
locais apresentados na Figura 13, que veio confirmar o cumprimentos da =z

; 5 Ponto 1 Ponto 2 Ponto 3
legislacao em vigor.
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Figura 14: Resultado das medi¢des de ruido e comparacido com os limites legais

A Figura 17 apresenta os niveis de incomodidade para os 3 pontos em analise

e para os 3 periodos de referéncia. Todos os valores cumprem o estipulado
na legislacao em vigor.
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Figura 13: Localizacao dos pontos de medicao

0

A Figura 14 apresenta os resultados obtidos para o Ly, e L, dos pontos

selecionados e a respetiva analise com os limites legais apresentados no

Decreto-Lei n° 9/2007. Figura 15: Niveis de incomodidade e comparacao com os limites legais
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3.7. Biomassa

A biomassa € valorizada energeticamente na caldeira de biomassa. Cerca de
82% € proveniente do descasque da madeira e a restante é adquirida ao
exterior.

A Caima adquire biomassa ao exterior para maximizar a producao de energia
a partir de biomassa. No grafico da Figura 16 esta representada a evolucdo
da quantidade de biomassa que é produzida internamente e a biomassa que
€ adquirida do exterior entre os anos de 2017 a 2019.

Evolucdo do Quantidade de Biomassa Produzida e

100% Adquirida (A)
80%
60%
40%
20%
0%

2017 2018 2019

mBijomassa Produzida mBiomas

Fonte: Ficheiro “Aquisicio de Biomassa” 2017 a 2019
Figura 16: Evolucdo da Quantidade de Biomassa Produzida e Adquirida de 2017 a
2019

A Tabela 8 apresenta a quantidade especifica de biomassa produzida e
adquirida no periodo de 2017 a 2019.

Tabela 8: Quantidade de biomassa total e adquirida

Quantidade
Especifica (R)
(t/tSA)

Quantidade (A)

Biomassa

(t)

2017 Adguirida 14 396 0,137
Produzida 92 354 0,876
- Adquirida 17 619 0,165
Produzida 85 287 0.801
2019 Adquiri‘da 18 108 0.179
Produzida 83 859 0,829

G

Os residuos produzidos na Caima sao resultantes do processo fabril, dos
escritorios, do refeitorio e da ETARI e sdo geridos de acordo com a legislacao
em vigor, desde a sua adequada segregacdo e armazenamento até ao envio
para destinatarios devidamente autorizados.

Existe um parque de residuos devidamente impermeabilizado, com zona

coberta e com areas definidas para cada tipo de residuo com a respetiva
identificacao e codigo LER.

3.8. Residuos

5ao produzidos residuos perigosos (em quantidade muito reduzida), como se

pode observar na Tabela 9, referente & quantidade de residuos produzidos
em 2019.

A percentagem de residuos perigosos produzidos é de 1% (Tabela 9),
constituindo uma fracdo muito pouco significativa, sendo os mais relevantes
os provenientes das operacdes de manutencio por exemplo (dleos,
absorventes).

Tabela 9: Quantidade Produzida de Residuos Perigosos e Nao Perigosos

Qua dade Qua dade acao de
Residuo Prod da (A Prod da (R Prod ao
Perigosos 164 1,62 1%
Nao Perigosos* 22 610 223,59 99%
Total 22774 225,21 100%

*Nestes valores nio foi considerada a Biomassa (LER 03.03.01).

~
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Os residuos (com exce¢ao da biomassa) produzidos em 2019 encontram-se sistematizados na Tabela 10 e os com maior relevancia em termos processuais esfao

apresentados no grafico da Tabela 10.

Tabela 10: Quantidade Produzida de Residuos por tipo

Residuos

Quantidade Produzida

(kg/tSA)

% valorizacdo (R)

Destino

% eliminacéo (D)

Rejeitados de Fibras 030310 1 107,550 10,95 100% 0%
Lamas do tratamento local de efluentes 030311 13 875,190 137,21 100% 0%
Outros Residuos ant. nao especificados: Nés e Shives, inorgénicos e RIB 's. 030399 126.780 1,25 100% 0%
Cinzas de Caldeiras - Total 100101 3 972.400 39,28 97% 3%
Escérias/Areias do Leito fluidizado 100124 3 098,320 30,64 100% 0%
Embalagens de Papel e Cartido 150101 4,920 0,05 100% 0%
Embalagens de plastico 150102 15,420 0,15 100% 0%
Embalagens de Metal 150104 0,420 0,00 100% 0%
Componentes retirados de equipamento fora de uso 160216 0,370 0,00 100% 0%
Entulhos - Misturas de Betdo, Tijolos, Ladrilhos, Telhas e materiais ceramicos 170107 160,980 1,59 100% 0%
Ferro e aco 170405 5,510 0,05 100% 0%
Cabos elétricos 170411 2,000 0,02 100% 0%
Vidro 200102 0,785 0,01 0% 100%
Pilhas e acumuladores 200134 0,017 0,00 100% 0%
Equipamento elétrico e eletronico fora de uso 200136 6,560 0,06 100% 0%
Madeira - paletes e caixas 200138 30,000 0,30 100% 0%
Sucata Metalica 200140 202,420 2,00 100% 0%
Residuos de higiene feminina 200199 0,378 0,00 0% 100%
Residuo de enxofre solido 060602" 5,704 0,06 0% 100%
Residuos de tonner de impressao contendo substancias perigosas 080317* 0,334 0,00 0% 100%
Oleos hidréaulicos minerais nao clorados 130110* 0.320 0,00 100% 0%
Oleos minerais nio clorados de motores, transmissoes e {ubrificacdo 130205* 5,400 0,05 100% 0%
Outros combustiveis (incluindo misturas) 130703* 0,464 0,00 100% 0%
Garrafas contendo fluidos de refrigeraciao 140601* 0,071 0,00 0% 100%
Embalagens contendo ou contaminadas por residuos perigosos 150110* 5,937 0,06 95% 5%
Absorventes, materiais filtrantes e panos de limpeza contaminados 150202* 5,306 0,05 100% 0%
Residuos inorgénicos com substincias perigosas 160303* 0,020 0,00 0% 100%
Produtos gquimicos de laboratério contendo ou compostos por substincias perigosas 160506* 0,731 0,01 0% 100%
Acumuladores de chumbo 160601* 1,814 0,02 100% 0%
Residuos contendo outras substancias perigosas 160709* 93,740 0,93 0% 100%
Revestimentos de fornos e refratarios 161105* 6,640 0,07 0% 100%
Residuos de demolicio contaminados com licor 170106" 34,880 0,34 0% 100%
Vidro e plastico contaminados com substancias perigosas 170204* 2,480 0,02 0% 100%
Residuos contendo amianto 170605* 0,049 0,00 0% 100%
Residuos Hospitalares Grupo il e IV 180103* 0,010 0,00 0% 100%
Lampadas fluorescentes e de descarga 200121* 0,207 0,00 100% 0%

*Residuos Perigosos
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Residuos processuais produzidos (R)
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Fonte: Relatorio Ambiental Anual - 2017 a 2019
Figura 17: Residuos processuais produzidos (2017 a 2019)

3.9. Biodiversidade

A biodiversidade é determinada como pardmetro de analise de im

pacte ambiental anual, sendo este relativo a utilizacio dos solos e expresso em m? de area
construida.

De acordo com a Licenca Ambiental 606/1.0/2016 (Quadro 2) a area total da Caima, considerada como utilizacdo total do solo, ocupa 236 720 mZ. A

superficie total de area confinada é de 34 955 m? de area impermeabilizada e nio coberta e de 15 763 m? de area coberta, correspondendo a 0,346 m2/tSA.
Nao se verificou aumento de &rea construida no ano de 2019.
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@ Programa de Melhoria 22/04 - Desenvolvimento Industrial: Aplicacio das MTDs

Aspeto Ambiental

Objetivo

Recursos

Responsabilidades

Estado

Uso de agua

Efluentes Liquidos

Efluentes Gasosos

Consumo de Recursos

Arrangue em junho de
2019

Implementacao de nova
tecnologia no Tratamento
Anaerodbio

Financeiros, materiais e
humanos

Direcao Fabril

@ Concluido

Em Curso e Por Concluir

A requalificacao da ETARI incluiu a melhoria dos espacos de forma a instalar o tratamento anaerdbio. No 1° semestre de 2019 deu-se o arranque da nova
instalacado, tendo entrado em funcionamento total no final de 2019.

Programa de Melhoria 24/02 - Sistemas de Gestao

Aspeto Ambiental

Objetivo

Recursos

Responsabilidades

Uso de energia

implementacéo da
certificacdo de acordo
com a norma NP EN iSO
50001:2018 até dezembro
de 2019

implementacao dos
requisitos da norma, até
setembro de 2019

Verificacdo da adequacao
a nova norma, até
dezembro de 2019

Financeiros e humanos

Grupo de Energia / DCTSG

@ Concluido

4 Em Curso e Por Concluir
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Durante o ano de 2019 a empresa implementou os procedimentos definidos e passou a avaliar mais frequentemente os indicadores bem como propostas de

melhorias que foram surgindo no 4mbito dos projetos de methoria definidos neste ambito (Kobetsus de Reducao do Consumo Especifico de Vapor e de Reducéo
do Consumo Especifico de Energia Elétrica).

Programa de Melhoria 27/00 - Desenvolvimento Industrial: Aumento da Eficiéncia Energética

Aspeto Ambiental Objetivo Recursos Responsabilidades Estado

Recursos naturais (agua e

Reducéo do consumo de
vapor (Reduzir em 10%,
até novembro de 2019)

Kobetsu: Reducéo do
Consumo Especifico de
Vapor

Reducao de energia
elétrica em 10%, até

Kobetsu: Reducéo do
Consumo Especifico de

Financeiros, materiais e

Servico de Producéo de
Energia

Departamento de
Engenharia e de Estudos

energia) novembro de 2019 Energia Elétrica humanos de Processo =

Reducéo do uso de dgua
{Reduzir o uso de agua em
20%, até novembro de
2019

@ Concluide Em Curso e Por Concluir

Kobetsu: Reducao do Uso
Especifico de Agua

Servico de Producao de
Pasta

Durante o ano de 2019, relativamente ao Kobetsu: Reducao do Consumo Especifico de Vapor foi possivel atingir o objetivo a que a empresa se tinha proposto.
Este objetivo foi atingide em dezembro, com um consumo de 5.6 Lapor/tSA. Os resultados obtidos foram alcancados através de diversas medidas,

nomeadamente a recuperacao de isolamentos térmicos, acoes na secaria (instalacéo de 21 radiadores), manutencdes nos purgadores e valvulas e reparacdes
de fugas de vapor.

Relativamente ao Kobetsu: Reducdo do Consumo Especifico de Energia Elétrica ndo foi possivel atingir o objetivo definido, no entanto, sendo este projeto de
extrema importancia para a empresa, ird manter-se em curso. Apesar do objetivo nao ter sido alcancado, foram implementadas diversas medidas como a
substituicdo da iluminacédo por LED, a montagem de variadores de velocidade e melhorias nos ventiladores.

O projeto de melhoria definido para a Reducao do Uso Especifico de Agua, por estar dependente do projeto DP 2.0 de requalificacao da zona da lavagem,
evoluiu de uma forma mais lenta. No entanto continua a ser uma preocupacao da empresa e, por isso, manter-se-a aberto até obtencdo dos resultados
pretendidos. Ainda que os objetivos nao tenham sido alcancados, foram implementadas algumas medidas, como a otimizacio da agua dos empangues, medicao
e caracterizacao dos usos nas diferentes seccoes da fabrica e a sensibilizacdo dos varios utilizadores de agua.
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Programa de Melhoria 28/00 - Gestao de Residuos

Aspeto Ambiental Objetivo Recursos Responsabilidades Estado

Melhorar o controlo

operacional do sistema de Avaliar a eficacia das

Residuos gestdo de residuos medidas implementadas, Financeiros e humanos DCTSG
implementado, até marco até marco de 2019
de 2019

@ Concluido Em Curso @ Por Concluir

O programa encontra-se a ser acompanhado no Kobetsu Gestdo de Residuos, onde tém sido desenvolvidas novas formas de sensibilizacao continua e
metlhoria da cultura de ambiente existente na empresa.

@ Programa de Melhoria 30/00 - Gestéo da Informagao

Aspeto Ambiental Objetivo Recursos Responsabilidades

implementar a aplicacao

MoP’s (Manual of
Procedures), até dezembro
de 2019

Migracdo do reporte fabril
para o MoP’s, até . ] Departamento de Producao @
o Financeiros e humanos
Otimizar, desenvolver e dezembro de 2019
divulgar os Sistemas de
informagao, até dezembro | Reorganizar a informacédo
de 2019* dos sistemas de gestao, até| Financeiros e humanos @
dezembro de 2019

Financeiros Direcao Fabril @

. - DCTSG
Promover a divulgacao de

informacgao a generalidade
: H
da populacio fabril, até umanos @
dezembro de 2019

N.
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por serem transversais a todas as areas e influenciadas pelas necessidades de partilha de
existindo ja diversos displays criados.

A implementacao da aplicacao MoP’s e a migracdo do reporte fabril
informacao que vao surgindo encontram-se ainda em crescimento,

Relativamente a reorganizacdo da informacdo dos Sistemas de Gestdo, esta ja se encontra a ser

populacado fabril tem acesso. Neste site, os utilizadores poderdo encontrar a informa
informacao diz respeito.

realizada através de um site SharePoint, a que toda a
¢do através dos seus processos ou dos sistemas de gestao a gque a

2020

Programa de Melhoria 24/04 - Sistemas de Gestao

Aspeto Ambiental Impacte Ambiental Objetivo

Certificacao de acordo
com a norma ISO
50001:2018 até outubro
de 2020

Acdes Recursos

Responsabilidades

Verificacdo da
adequacao a nova
norma, até outubro de
2020

Depleccédo de Recursos
Naturais

Uso de energia Grupo de

Financeiros e H
inanceiros € Humanos Energla/DCTSG

Programa de Melhoria 27/03 - Desenvolvimento Industrial: Aumento da Eficiéncia Energética

Aspeto Ambiental Objetivo

Recursos Responsabilidades

Recursos naturais (dgua e
energia)

Depleccao de
Recursos Naturais

CAIMA 400

Reducao do consumo
de vapor para 5,5
tiapor/ tSA

Kobetsu: Reducao do
Consumo Especifico de
Vapor

Reducéo de energia
elétrica para 726
kWh/tSA

Kobetsu: Reducao do
Consumo Especifico de
Energia Elétrica

Servico de Producao de
Energia

Aumento da
eficiéncia e
capacidade da
evaporagao para
200 Kgyapor/tipo €

130 msu)r L --mnrv‘n/h

Kobetsu: Aumento da
Capacidade da
Evaporacao

Financeiros, materiais e

Servico de Manutencao
Elétrica e Instrumentos

humanos

Reducdo do uso de agua para

40 m3/tSA

Kobetsu: Reducao do Uso
Especifico de Agua

Servico de Producao de
Energia

Servi¢o de Preparacao de
Madeira e Biomassa

UR LY



Aspeto Ambiental

Residuos

Programa de Melhoria 28/02 - Gestao de Residuos

Impacte Ambiental

Impactes da operacdo de
transporte e gestao de

residuos

Objetivo
Methorar o controlo
operacional do sistema
de gestao de residuos
implementado, até
dezembro de 2020

Avaliar a eficacia das
medidas implementadas,
até dezembro de 2020

Recursos

Financeiros e humanos

Responsabilidades

DCTSG

Aspeto Ambiental

Programa de Melhoria 33/00 - Regulamento REACH

Impacte Ambiental

Objetivo

Cumprimento do

Melhorar os
procedimentos de

avaliacao dos produtos

Recursos

Financeiros, materiais e

Responsabilidades

-- -- ) ) DCTSG
Regulamento quimicos (produzidos e humanos
adquiridos) até janeiro
de 2021
DA 2019
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VERIFICADOR
AMBIENTAL







G

A APCER - Associacao Portuguesa de Certificacdo, com o nimero de registo de verificador ambiental EMAS PT-V-0001, acreditado ou autorizado para o
ambito “ producao de pasta celuldsica e outros derivados de lenhina e producao de energia elétrica” (codigos NACES 17.1 e 35.11) declara ter verificado se o

local de atividade ou toda a organizacdo, tal como indicada na declaracdo ambiental atualizada, da organizacao:

Caima - Indudstria de Celulose, S.A. e Caima - Energia, S.A.
Constancia Sul
2250-058 Constancia

com o ndmero de registo PT- 000089, cumpre todos os requisitos do Regulamento (CE) n.o 1221/2009 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 25 de
Novembro de 2009, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28 de Agosto e do Regulamento (UE) 2018/2026, de 19 de Dezembro, que permite a
participacao voluntaria de organizacées num sistema comunitério de ecogestao e auditoria (EMAS).

Assinando a presente declaracdo, declaro que:

* a verificacdo e a validacdo foram realizadas no pleno respeito dos requisitos do Regulamento (CE) n.o 1221/2009, na sua atual redacao;

o resultado da verificacdo e validacdo confirma que ndo existem indicios do nio cumprimento dos requisitos legais aplicaveis em matéria de
ambiente;

os dados e informacdes contidos na declaracdo ambiental atualizada da organizacdo refletem uma imagem fidvel, credivel e correta de todas as
atividades da organizagéo, no ambito mencionado na declaracao ambiental.

O presente documento ndo é equivalente ao registo EMAS. O registo EMAS s6 pode ser concedido por um organismo competente ao abrigo do Regulamento

(CE) n.o 1221/2009, na sua atual redacao. O presente documento nao deve ser utilizado como documento auténomo de comunicacao ao pubtico.

Feito em (BT em 14/ 2020
e Leltao Ana Rogue S~—
CEO Auditor
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APA - Agéncia Portuguesa do Ambiente

AOX - Composto Organoclorados

Blow Tank - Tanque de Descarga

BREF - Best Reference

CAE - Classificacdes de actividades economicas

CBO; - Caréncia Bioquimica de Oxigénio

CCDR-LVT - Comissao de Coordenacao e Desenvolvimento Regional de Lisboa
e Vale do Tejo

CELE - Comércio Europeu de Licencas de Emissao

CM - Camara Municipal

CO - Monodxido de Carbono

CO, - Dioxido de Carbono

COV - Compostos Organicos Volateis

COVNM - Compostos Organicos Volateis Nao Metanicos

€QO - Caréncia Quimica de Oxigénio

DCTSG - Departamento de Controlo Técnico e Sistemas de Gestio
EMAS - Regulamento Comunitario de Eco-Gestdo e Auditoria Ambiental
EN - Norma Europeia

ETARI - Estacao de Tratamento de Aguas Residuais Industriais

FSC - Forest Stewardship Council

GNR - Guarda Nacional Republicana

GEE - Gases com Efeito de Estufa

IGAMAOT - Inspecao Geral do Ambiente e Ordenamento do Territério
ISO - Organismo Internacional de Normalizacdo

KWh - Kilowatt hora

LER - Lista Europeia de Residuos

Lden - Nivel Sonoro Periodo Diurno, Entardecer e Noturno

Ln - Nivel Sonoro Periodo Noturno

Qo
MBBR - Moving Bed Biofilm Reactor
MTD’s - Melhores Técnicas Disponiveis
MgO - Oxido de Magnésio
MWh - MegaWatt hora
NACE - Nomenclatura das Actividades Econémicas da Comunidade Europeia
NOx - Oxidos de Azoto
NP - Norma Portuguesa
Niotal - Azoto Total
PEFC - Programme for the Endorsement of Forest Certification
PGl - Procedimento de Gestao Integrada
PIN - Projetos de Interesse Nacional
Piotal - FOsforo Total
REACH - Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
RIB’s - Residuos Industriais Banais
Scrubber - Sistema de Lavagem de Gases
SGA - Sistema de Gestao Ambiental
Shives - Rejeitados da Crivagem
SILiIAMB - Sistema Integrado de Licenciamento do Ambiente
S0, - Diéxido de Enxofre
SST - Sélidos Suspensos Totais
TJ - Terajoute
TCF - Livre de Cloro Total (Isenta de Cloro e Derivados)
t - Tonelada
tSA - Tonelada Seca ao Ar

VLE - Valor Limite de Emissao
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CAIMA - Industria de Celulose, SA
CAIMA - Energia Empresa de Gestao e Exploracao, SA

Raquel Almeida
ralmeida®@altri.pt

Constancia Sul
2250-058 Constancia

. T. 249 73 00 00

N T. 249 73 62 84

www.caima.pt




