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Caracterizacao
da Empresa




1.1. Apresentacao Geral

A empresa foi fundada em 1888 e a primeira fabrica foi construida junto ac
rio Caima em Albergaria para produzir pasta crua ao sulfito usando pinho
local.

Em 1928 foi alterada a matéria-prima, de pinho para eucalipto.
Em 1960 iniciou-se a construgao da fabrica de Constancia.

A Empresa dispoe de auto-abastecimento da matéria-prima através da Altri
Florestal, a empresa do grupo que gere o patrimonio florestal.

A fabrica tem vindo a ser dotada de sucessivas melhorias tecnologicas e
outras melhorias que se traduziram em reducdes significativas nos custos
directos de producao o que permitiu manter a competitividade da empresa
no mercado das pastas de papel e a0 mesmo tempo conduziram a uma
reducao do seu impacte ambiental.

Desde 1977 funciona no centro fabril de Constancia uma estacao de
tratamento aerdbio de efluentes para tratamento dos efluentes fabris e dos
efluentes domeésticos da vila de Constancia.

A nova caldeira de recuperacao foi instalada em 1983.

A Caima, em 1990 introduziu pasta “Totally Chlorine Free”, apenas com o
oxigenio e o peréxido de hidrogénio, sem utilizar compostos de cloro.

Em 1991 foi instalado um scrubber fechando o circuito da recuperagao de
produtos quimicos.

Em 1992 entrou em servico a Estacéo de Tratamento Anaerdbio que €, ainda
hoje, a maior unidade anaerdbia do pais. A energia extraida dos efluentes
fabris é transformada na fabrica em energia eléctrica.

A instalacdo de uma caldeira de biomassa teve inicio em outubro de 2000.

A Caima, no ano de 2002 alcangou, pela primeira vez, uma produgao superior
a 100 000 toneladas.

gt

Em 2009, arrancou a instalacao de producao de energia a partir de biomassa da
EDP Producac - Bioeléctrica instalada no Complexo Industrial da Caima em
Constancia. A central termoeléctrica a biomassa da EDP-Producao Bioeléctrica,
SA de Consténcia é uma instalacao independente da Caima que nao faz parte da
fabrica de pasta celuldésica, nem tem nenhuma ligacdo processual a esta,
estando excluida do registo EMAS.

A fabrica de Constancia tem actualmente uma capacidade de producao anual
instalada de cerca de 125 000 t de pasta de celulose de acordo com a LA
606/1.0/2016:

Principal CAE 17110 - Fabrico de Pasta - 125 000t5A/ano
Secundario CAE 35112 - Producgao de electricidade de origem térmica - 72 MWt

CAE 35301 - Producao e distribuicao de vapor, agua quente e fria e
ar frito por conduta (49MWt da caldeira de
recuperacaoc + 23 MWt da caldeira de biomassa)

0O mercado externo representa cerca de 100%.

A Caima-Indistria de Celulose e a Caima-Energia estdo técnica e
processualmente ligadas complementando-se os seus processos. O conjunto das
duas entidades esta descrito no BREF de pasta e papel como uma fabrica de
pasta pelo processo ao sulfito.

0 ambito da presente declaracdo ambiental é o de uma fabrica de pasta pelo
processo ao sulfito, abrangendo por isso as duas empresas, Caima-Indistria de
Celulose e Caima Energia e os produtos pasta para papel e energia eléctrica.

A Caima esta localizada na
zona centro do pais (Figura
1) e encontra-se certificada
para a cadeia de
{ responsabilidade e madeira
controlada FSC (FSC-STD-40-
003, FSC-STD-40-004 e FSC-
STD-40-005) e cadeia de
responsabilidade de
produtos de base florestal
de acordo com ¢ documento
técnico PEFC.
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Figers 1; Localizacho da Cama
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A Figura 2 ilustra os marcos mais importantes da fabrica.

O presente documento constitui a quarta renovagao da
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1.2. Descri¢ao do Processo Industrial

A atividade da Caima é caracterizada pelo NACE' 17.1 e 35.11/CAE 171102
“Fabricacao de Pasta”.

a. Recepcao e Preparacdo da Madeira

Em 2017, foi utilizada no processo 87,7% de madeira com casca, a restante é
madeira descascada em toros. O processo de fabrico de pasta inicia-se com a
recepcao, armazenamento e tratamento da principal matéria-prima, a madeira de
eucalipto, que chega a fabrica na forma de rolaria. A madeira é encaminhada para
o destrogador onde é transformada em estilha, sendo esta, encaminhada para os
digestores.

b. Cozimento da madeira

b.1) Digestores

A Caima utiliza um processo de cozimento acido, controlado automaticamente.
Neste processo as fibras da madeira séo separadas da lenhina, passando esta com a
reaccao de deslenhificagao para a fase liquida. Ao longo do processo de cozimento
ha libertacdo de gas que é recuperado e reintroduzido nos tanques de
armazenamento de acido. No final a pasta é descarregada para um tanque de
descompressao (Blow Tank).

b.2) Recuperacao de SO;

A queima de licor concentrado, na caldeira de recuperagao, para além de produzir
calor permite a recuperagao dos quimicos processuais - enxofre sob a forma de SO;
e oxido de magnésio (MgO). O SO; é recuperado no scrubber de absorcao da caldeira
por reaccao com o hidroxido de magnésio originando o acido cru.

b.3) Depuracao e Lavagem

Apos a descarga de pasta no Blow Tank, a depuragdo da-se em duas fases e a
lavagem é efectuada num lavador horizontal com 6 estagios seguida de dois estagios
adicionais com prensa. Os nos e os finos resultantes da crivagem de pasta lavada
sao prensados e sao armazenados para valorizacdo energética na caldeira de
biomassa.

! Regutamento (CE) n° 1893/2006, de 20 de Dezembro
* Decreto-lei n" 381/2007, de 14 de Novembro

b.4) Branqueamento /

A pasta lavada contendo celulose e alguma lenhina residual é branqueada em dois
estagios recorrendo unicamente a agentes isentos de cloro - oxigénio, perdxido
de hidrogénio e hidroxido de sodio.

O branqueamento é TCF.
b.5) Depuracao e Secagem

Depois de branqueada a pasta entra nos hidrociclones, que sao compostos por
cinco estagios de depuracao, onde a depuracao é efectuada por diferenca de
densidades.

A pasta é diluida e alimentada ao formador do tipo dupla tela, onde se inicia a
formagao da folha e a drenagem da agua. De seguida existem trés prensas com
feltros onde por acgdo puramente mecanica a folha atinge uma secura superior a
50%. A etapa seguinte é a secagem onde se processa a secagem final da folha com
recurso a vapor. Seguidamente a folha é cortada e constituida em fardos que sao
pesados e embalados.

c. Recuperacdo de Quimicos e Energia
c.1) Evaporagao

Na evaporacao o licor proveniente da lavagem de pasta é concentrado passando
de 13,4% para cerca de 59,9% de solidos.

¢.2) Caldeira de Recuperacao

O licor grosso do tanque de armazenamento é queimado na caldeira de
recuperacao através de 6 queimadores, produzindo energia térmica e eléctrica.
Dois dos queimadores estdao também equipados para queimar fueldleo (para
situagdes de paragem e arranque). Os gases resultantes da queima do licor desta
caldeira passam por um electrofiltro onde as particulas solidas, essencialmente
MgO, sao recuperadas. Este MgO, é diluido com agua e aquecido com vapor, antes
de ser utilizado no scrubber da caldeira de recuperacao sob a forma de Mg(OH);
para lavagem do SO; e para producao do acido de cozimento.

A Caima para tratamento do efluente gasoso da caldeira de recuperagao e para
producao do acido de cozimento possui 2 electrofiltros em paralelo com 2 campos
cada e um scrubber himido com 5 etapas.

1]



¢.3) Caldeira de Biomassa

A biomassa (casca, rejeitados da crivagem e biomassa do exterior), proveniente do
Parque de Madeiras e da Depuracéo, e o biogas proveniente do reactor anaerdbico
da ETAR, sdao queimados na Caldeira de Biomassa. E utilizado o gas natural para
auxiliar a queima de forma esporadica (principalmente nas paragens e arranques da
instalacao).

c.4) Caldeira Auxiliar

Este equipamento é para ser utilizado em periodos de emergéncia, e utiliza gas
natural como combustivel.

d.Tratamento de Efluentes

0 tratamento do efluente fabril consiste num tratamento anaerobio e num
tratamento aerobio. Os condensados limpos da evaporacdo sdo sujeitos a um
tratamento anaerobio. Os efluentes com fibras passam primeiro por uma unidade de
recuperagao de fibras, e apos esta etapa de tratamento primario sdo alimentados ao
tratamento aerobio com os restantes efluentes.

d.1) Tratamento anaerdbio

0 tratamento anaerobio comecga com a pré-neutralizacao do condensado limpo, com
a lama do fundo do reactor anaerdbio e com adi¢ao de nutrientes. Depois da
neutralizagao com cal o condensado é bombeado para o reactor anaercbio, onde é
produzido biogas. O biogas é transferido para a Caldeira de Biomassa e € queimado
juntamente com a casca e 0s nos. O efluente do reactor passa para o decantador,
para separacao das lamas, e seguidamente é enviado para a estagao de tratamento
aerobio.

As lamas sao recirculadas na sua maior parte ao digestor.
d.2) Recuperacao de Fibras

Os efluentes do processo com fibras da lavagem, branqueamento e secagem sao
tratados num filtro rotativo. As fibras sdo recuperadas para o processo e as aguas
filtradas seguem para o tratamento aerdbio.

d.3) Tratamento aerdbio

O primeiro reactor € constituido por trés compartimentos distintos. Os dois primeiros

geT

sac do tipo MBBR (Moving Bed Biofilm Reactor), sendo por isso providos de pecas
de enchimento de plasticc onde se promove o crescimento da biomassa. No
terceiro compartimento que funciona come um selector de lamas activadas é
feita a recirculagac de lamas. Estes compartimentos sdc arejados com ar
proveniente de compressores.

0 2° reactor funciona com arejamento prolongado. Utiliza-se para arejamento
6 arejadores superficiais e oxigénio liquido (Figura 3).

No tratamento aerdbio, para além do efluente da unidade industrial & também
efectuado o tratamento do efluente doméstico da Vila de Constancia.

d.4) Tratamento do Efluente da Preparacao de Madeiras

A instalacao de descasque e limpeza de madeira da Caima e uma instalacao a
seco, no entanto, é usada alguma agua para lubrificacao das correntes.

O efluente gerado nesta instalagao tem um caudal muito baixo e é tratado numa
instalacao especifica para remocao de solidos antes de ser conduzida ao
tratamento aerdbio.

Este sistema € constituido por duas unidades de filtracdo com uma malha de 150
microns, que estao instaladas paralelamente uma a outra na placa do edificio
da prensa de lamas.

. | A

Figura 3: Estagia de Tralamento de Aguas Residuais
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1.3. Fluxograma de Processo Industrial 9/"‘“’ H
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1.4, Estrutura Organizacional
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2.1, Politica de Gestiao

Em Marco de 2018 a Politica de Gestao da Caima foi alterada de forma a ir
ao encontro dos novos referenciais normativos, a qual se apresenta de

seguida:

. e, Y
caima™

Irahlnrin o Cobulona, §.4_

Politica de Gestao

A Caima-Industria de Celulose, SA = a Caima Energla, Empresa de Gestio e Exploragio de Energla, 5A,
comprometem-se & uma gestio da sua atividade de forma sustentivel, orientando a sua atuacio de acordo
com os seguintes principlos de caricter econdmico, ambiental e soclal:

M
altri

Viabilizar economicamente a organizagdo, de fonmna a satisfazer as expectativas dos acionistas.

Garantir a satisfagdo das necessidades e expectativas dos clientes através da Qualidade do produto, do
cumprimento dos prams & condigbes de entrega, garantindo a protecdo amblental e o desempenho

gético, pr 2 e salde de todos os colaboradores e adotando medidas conststentes
com as melhores lémias e lecmloghs disponiveis para o sector de atividade.

Adquirir madelra que seja explorada de forma legal, privitegiando o uso de madelra certificada de
acordo com os requisitos de gestio florestal apliciveis do F5C e/ou do PEFC.

Cumprir com os requisitos das Normas 150 9001, 150 14001, EMAS, OSHAS 18001 e da Cadein de
responsabllidade do FSC e PEFC.

Conduzir a atividade no cumprimento das obrigacdes de conformidade aplichveis e ou de outras
Iivremente subscritas pels Empresa,

Promover a eficiéncla energética, a utilizaglo racional dos recursos naturals, dando prioridade &
utilizacin de fontes renovivels de energia, reducdo do consumo de dgua, bem como & reducio e
valorizaclo de residuos.

Valorizar os seus colaboradores através da formaclo profissional e estimular a sua participagho na
methorta continua do desempenho da organizacdo e na concretizacho dos objetivos tragados.

Avaliar e controlar os riscos de doenga, acidentes e Incidentes nos postos de trabalho, alocando o3
necessdrios recursos humanos e financeiros.

Prevenir a ocorréncla de acidentes graves envolvenda substinclas perigosas através de metodolnglas,
pedticas e procedimentos adequados para a avatlacio e o controlo permanente dos riscos associados.

Melhorar continuamente o desempenho e a eficicla dos Slstemas de Gestio da Qualidade, Ambiente,
Energia, Seguranca e Saide, estabelecenda objetivos, metas e indicadores, periodicamente revistos.

Garantir que os fomecedores cumprem os procedimentos Internas e respondem aos requisitos da
empresa.
Disponibiltzar a Informag3o e o3 recursos necessirios para atinglr os objetivos e metas.

Potenciar uma ativa colaboracdo com as partes interessadas relevantes, de forma a garantir o
cumprimento dos requisitos estabelecidos para a methoria continua.

O Presidente do Conselho de Administragio,
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Durante o0 ano de 2017 encontrava-se em vigor a seguinte Politica de Gestao:

. by Y
caima“(

" POLITICADE GESTAQ

A Calma-Indistria de Celulose, SA e a Calma Energia, Empresa de Gestio e Exploracdo de Energia, SA,
tém como Politica de Gestdo, criar as condigbes necessirias para assegurar a satisfacho dos seus
clientes, através do fornecimento de pasta de papel de eievada quatidade e de electricidade, visando a
optimizat;jo dos servicos presr.adm e o desenvolvimento sustentivel da actividade, através de praticas

Imente responsivels e condicies necessirias que permitam garantir a seguranga, salide e bem-
estar dos seus colaboradores e do mela envolvente.

Baseando-se no principio da Methorla Continua, as empresas comprometem-se a:

W Satisfazer as necessidades e expectativas dos Clientes, através da Qualidade do produto, do
comprimento dos prazos & condigbes de entrega o disponibilizagho de informaglo completa &
actualizada.

B Promover a utilizagdo racional € minimizar o consume de recursos,

B Conduzir a actividade no cumprimento dos requisitos legais apliciveis ou de outros liviemente
subseritos pela Empresa.

B Valortzar os seus colaboradores através da formacio profissional = encorajande A sua contribuicho
para a concretizacho dos objectivos tracados.

B Avaliar e controtar os riscos de doenga, acidentes e Incldentes not postas de trabalhe, alocanda o3
necessdrlos recurtos humanos e Hinanceiros,

B Prevenir a ocorréncla de acldentes graves envolvendo substdncias perigosas através de
metodologias, priticas e procedi adequades para a avaltagho e o controlo permanente dos
riscos assaclados.

B Limitar os Impactes de cardcter ambiental consequentes das suas actividades até ao limite
tecnalbgica e economicamente vidvel, mantendo-se sempre a par das melhores técnicas disponivels
para o sector que permitam priticas dirigidas & prevencio da poluigdo, melhoria da qualidade dos
produtos e servigos prestados, assim como promover melhores condighes de trabalho para o
colaboradores, minimizando o4 efeitos para a saade humana no interior e exterior do
estabelecimenta,

B Garantir a aplicacio do Sistema de Gestio dotando-o dos recursos necessirios, de farma a permitir
o estabelecimento € melhoria de objectivos, metas e indicadores numa perspectiva de Melhoria

Continua.
0 Presidente da Consetho de Admintstracio
o e A LA
Abrit 2015
H
altri
Corsthnoas Sud i
ITSO-058 Corethncms
Portugel
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2.2. Introducao

A Caima possui o Sistema de Gestao Ambiental Certificado desde 2003 segundo a
NP EN ISO 14001, integrade no Sistema da Qualidade ja existente desde 1995.
Verifica-se a existéncia de uma filosofia de proteccao ambiental quer através da
implementacdo de medidas internas, quer através de tratamento de fim de linha,
evidenciada por grandes investimentos que foram efectuados nos dltimos anos,
quer a nivel de processos, quer a nivel de tratamentos em fim de linha.

2.3. Contexto e Partes Interessadas

O contexto da organizacdo € entendido de forma abrangente, englobando os
fatores internos e externos que podem afetar o propadsito da organizacao, a sua
intencdo estratégica, as condicdes ambientais e a sua capacidade de alcancar os
objetivos do Sistema de Gestdo Integrado (SGl), no sentido da satisfacao dos
requisitos do cliente, do cumprimento de obrigacdes de conformidade e da
melhoria continua. Inclui ainda a identificacdo das necessidades e expectativas
das partes interessadas, tendo sido um definido uma matriz de comunicacéo, a
gual demonstra um dialogo com as comunidades locais, clientes e colaboradores
a respeito dos impactes ambientais das suas actividades, produtos e servicos, de
modo a inteirar-se das preocupacdes do pablico e das outras partes interessadas.

Fornecedores
Grupo ALTRI

/ j Fornecedores e
Subcontratados

. Comunidade
Envolvente

{ Colaboradores )

Gl

Relativamente a comunidade local salienta-se ainda o tratamento dos efluentes
liquidos do municipio de Constancia na ETAR da Caima.

Em 2017 foi realizada uma reunido com o municipio, e com clientes, salientando-
se o alargamento da carteira de clientes para aplicacdes na Europa.

A participacdo dos Colaboradores da Caima no Sistema de Gestao Ambiental {196
colaboradores, em 31 de Dezembro de 2017) é realizada através da Comissao de
Trabalhadores nas reunibes periddicas de Ambiente e Seguranca e Saude no
Trabalho e/ou através de ac¢oes de formacdo e sensibilizacao. Nestas acdes sdao
apresentados os desenvolvimentos a nivel ambiental e recolhidas sugestdes por
parte dos trabalhadores.

De forma a dar cumprimento ao estabelecido para as emergéncias, foi realizado
simulacro com cenario de emergéncia uma fuga de didxido de enxofre. Do
simulacro, resultou a definicdo de melhorias neste dmbito, as quais foram
consideradas no Plano de Monitorizacao SST, em acdes de melhoria interna e no
Plano de Formagao 2018.

A Caima foi alvo de inspecg¢ao por parte da IGAMAOT em 10 de Fevereiro de 2017
e 30 de Agosto de 2017, tendo recebido os relatérios n°. 119/2017, de 10 de Abril
de 2017 e 417/2017, de 12 de Dezembro de 2017, respectivamente. Da primeira
inspeccao resultou um auto de noticia n® 40/2017. A Caima nao concorda com a
esséncia da notificacdo pelo que este assunto esta a ser tratado pelos nossos
servicos juridicos.

A Caima recebeu uma visita por parte da SEPNA, a 24 de Fevereiro de 2017, a qual
resultou no envio de informacao de caracter ambiental.

A 9 de Qutubro de 2017 registou-se um incidente de foco de incéndio em residuos
de enxofre no silo de enxofre com repercussao apenas local, o qual foi comunicado
a 10 de Qutubro de 2017 a APA, IGAMAOT e IAPMEL. Posteriormente foi enviado o
respetivo Relatorio n° 1/2017 sobre a situagao de potencial emergéncia de acordo
com o ponto 4 da Licenca Ambiental n® 606/1.0/2016.

De salientar que em 2017 nao ocorreram reclamacgdes ambientais.

2.4. Elementos do SGA

De modo a promover a melhoria continua e a evolugao do desempenho ambiental
das suas actividades, a Caima pretende ir mais além do que o cumprimento dos
requisitos da Norma NP EN I1SO 14001:2015, com a implementagao do Regulamento
Comunitario n® 1221/2009, de 25 Novembro (EMAS II1), na sua actual redagao.
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Partes
Interessadas

Levantamento
Ambiental

Os principais objectivos do EMAS sdo a melhoria do desempenho ambiental, a
demonstracaoc de conformidade com a legislacao ambiental, a comunicacéo ao
publico dos resultados ambientais conseguidos e a participagao dos trabalhadores
na melhoria do desempenho ambiental.

0 SGA insere-se num Sistema de Gestao Integrado da Qualidade e Ambiente com as
interacgoes ilustradas no seguinte Mapa de Processos:

PROCESSOS DE GESTAO

CLIENTES £ OUTRAS PARTES INTERESSADAS

|

PG1
Planeamento
Estratégico

PG2
pmelhoria
Continua

PR1
Gestao de
{lientes e
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2

PRZ.1
Rec,, Arm.
e Prep. de
Madeiras

PROCESS0S DE REALIZACAO
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Trat. de
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PRZ.3
Produgao

PR2.2
Producac
de Pasta

de Energia

P51

f

Abastecimento

de Madeiras e
Biomassa

PS2
Compras

PROCESSOS DE SUPORTE

P53

PS4

Gestao de

Recursas
Humanosr

Gestao da
tanutengao
e Frojectos

255
Gestao do
Laboratario

SYOVSSIUILN| SA14Y SVILNG 3 STINIIT)

G

2.5. ldentificacao e Avaliacao dos Aspectos
Ambientais

O processo de identificagac de aspectos ambientais e impactes ambientais da Caima
teve em consideracdo as directrizes estabelecidas pela norma NP EN ISO 14001 e
pelo Regulamento EMAS. Procedeu-se a revisao dos aspectos e impactes ambientais
associados as diversas actividades, produtos e servigos, considerando as etapas do
ciclo de vida do produto:

» Pré-producdo: transporte e armazenamento de matérias primas;
¢ Producao: atividades de realizagao e de suporte;

e Pos-produgéo: distribuicéo, transformagao, utilizagao e destino final,

Sempre que se verifique a existéncia de novas atividades, produtos e servicos, o
levantamento devera ser atualizado.

A metodologia usada esta descrita no PGA N.° 25/01 “Identificacao, Avaliacao e
Registo de Aspectos Ambientais”, a qual é aplicada aos aspectos ambientais directos
e indirectos.

Para a etapa de produgdo, os aspectos ambientais indirectos das actividades
permanentes que se desenvolvem dentro das instalagdes da Caima sao
identificados e avaliados de acordo com a mesma metodologia que os aspectos
ambientais directos, seguindo critérios estabelecidos para cada area ambiental
definida:

Consumo de recursos;
Emissoes atmosféricas;
Efluentes liquidos;
Produgéo de residuos;
Utilizagao do solo;
Ruido.
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Os critérios estabelecidos tém em consideracdo a abragéncia e o tipo de
impacte, sendo considerado aspeto ambiental significativo, quando o somatdrio
dos critérios estabelecidos é superior ou igual a 20.

Para o consumo de recursos, quando o consumo de determinado produto é
reduzido e a sua abrangéncia é zero, é considerado automaticamente néo
significativo.

Relativamente ao parametro ambiental ruido, atendendo a sua particularidade,
este sera unicamente analisado face a emissao global para o exterior.

A gestao dos aspectos ambientais significativos da etapa de producao, inclui a
realizacao de inspeccdes periddicas as atividades, processos ou produtos, planos
de monitorizacao e de medicao, avaliacao permanente do cumprimento das
obrigacdes de conformidade, implementacdo de procedimentos operacionais e
de emergéncia, estabelecimento de objetivos e programas de melhoria.

Os aspectos ambientias significativos podem ainda resultar em riscos e
oportunidades associados a impactes ambientais adversos (ameacas) ou a
impactes ambientais benéficos {oportunidades), os quais sdo tratdos na matriz
de gestdo de matriz de risco.

Para as etapas de pré-producao e de pos-producao, as metodologias na gestao
dos aspectos ambientais sao as seguintes:

» Gestdao da Floresta e Transporte de Madeira - Os aspectos ambientais
indirectos da gestdo da floresta e transporte de madeira sao geridos por uma
empresa do grupo, sendo influenciados pela Caima atraves da especificagao
de requisitos ambientais, os quais sdo verificados na rece¢ao de madeiras.

G-

e Transporte do Produto Acabado - Os aspectos ambientais indirectos
relacionados com o transporte do produto acabado {pasta) sao geridos por
uma empresa do grupo, sendo influenciados pela Caima através da
especificacao de requisitos ambientais, os quais sao verificados aquando
na carga de pasta. Quanto ac transporte de linhosulfonato, sendo da
responsabilidade da Caima, os transportadores e operadores logisticos sao
alvo de qualificacao e de avaliacdo do seu desempenho, conforme o
definido em procedimentos internos.

e Transporte de matérias primas - Os aspectos ambientais indirectos
relacionados com o transporte de matérias primas e ou subsidiarias sao
influenciados pela Caima através da especificacdao de requisitos
ambientais, os quais sdo verificados aquandoc da descarga de matérias
primas e ou subsidiarias.

A manutencdo do registo de aspectos ambientais significativos € da
responsabilidade do Orgdo de Qualidade e Sistemas de Gestdo, que deve
providenciar as actualizagdes nomeadamente com os inputs provenientes de:

Auditorias;

Nao conformidades;

Obrigac¢oes de conformidade;

Arranque de novas instalacoes, atividades, processos ou outros;
Reunidtes realizadas com os Representantes dos Trabalhadores;
Partes interessadas;

Reclamacgdes;

Outros.
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2.6. Principais Aspectos Ambientais Significativos

Goef

De seguida sao apresentados os aspectos ambientais, da etapa de produgao considerados como significativos, em condicdes normais de funcionamento e de emergéncia.
A Caima considerou que os aspectos ambientais significativos que podem resultar em riscos e oportunidades sao consumo de recursos (agua e gas natural), efluentes
liquidos e derrames de produtos quimicos (licores). De referir que o consumo de recursos {agua e gas natural) resultou no Programa de Melhoria 27/00.
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Aspectos ambientais significatives em

situacio de emergéncia
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2.7. Obrigacées de Conformidade

A Caima possui uma metodologia para a identificacao, avaliacao e verificacao dos
requisitos legais e outros aplicaveis (PGl 25/08 —Monitorizacao e Medicdc do
Desempenho e PGI 25/09 - |dentificagdo, Divulgacdo e Registo da Legislacao
Aplicavel). Da legislacao aplicavel a Caima, destacam-se os seguintes diplomas:

Tetna

Prevencio e
Controlo Integrados
da Poluicao

Legislagio

Dec. Lein® 127/2013, de 30 de
Agosto

Aplicabilidade

A licenca ambiental n° 606/1.0/2016 entrou em
vigor em 21 de Abril de 2016, a qual inclui as
actividades de gestao ambiental a exercer, o

programa de monitorizagao e os respetivos
valores limite de emissdo, a gestdo de situacdes
de emergéncia e os registos de documentacéo
necessarios para garantir o seu cumprimento.

Emissoes
Atmosféricas

Portaria n® 675/2009, de 23 de
Junho e Portaria n® 677/2009,
de 23 de Junho

Aplica-se & caldeira auxiliar a gas natural
garantindo o cumprimenta das periodicidades de
monitorizagao e os valores limites de emissao,

Responsabilidade
Ambiental

Dec. Lein® 147/2008, de 21 de
Julho e respectivas alteragoes

Garantia financeira prestada através do Seguro
de Responsabilidade Ambiental. Apdtice de
Seguro PA10MADO21 da AIG, periodo 01/01/2017
a 31/12/2017 e 01/01/2018 a 31/12/2018

Responsabilidade
Civil Extracontratual

Portana 307/2015, de 24 de
Setembro

Apdlice Respansabilidade Civil Tranquilidade n°
0001203126, Anuidade de 31/12/2016 a
30/12/72017 e Anuidade de 31/12/2017 a

30/12/2018.

Comeércio de
Licengas de Emissao

Dec. Lei n.” 38/2013, de 15 de
Marco

Foi solicitada o pedido em 28 de Setembra de
2012, para o Titulo de Emissdo de GEE, para o
periodo de 2013 a 2020, com emissdes nulas de
€0z de origem fassil.

Titulo de emissao de gases com Efeito de Estufa
TEGEE. 035.03 Ill, 20/02/2014,

A~

Tema Legislacao Aplicabilidade
Residuos de Dec. Lei n® 152-0/2017, de 11 A Caima registou no SILIAMB a informacéo
Embalagem de dezembro relativa as suas embalagens.
Regime de

prevencio de
acidentes graves que
envolvemn
Substancias
Perigosas

Dec. Lei n.° 150/2015, de 5 de
Agosto

Foi enviado a APA - Informacgao relativa as zonas
de perigosidade, no ambito da SEVESO.
Foi realizado o simulacro do cenario no ambito
da SEVESO.
A Empresa é nivel inferior de perigosidade.

Eficiéncia Energética

Dec, Lei n.” 71/2008, de 15 de
Abril, alterado pelo Dec. Lein.*
68-A/2015, de 30 de Abril

Foi efectuado o Relatério de Execugdo e
Progresso da Caima Energia o qual foi submetido
a entidade competente a 03 de Abril de 2018.

Licenciamento
Industrial

Dec. Lei n® 169/2012 de 1 de
Agosto, na redacao conferida
pelo Dec.Lei n.°73/2015, de 11
de Maio e Declaragao de
Retificagao n.® 29/2015 de 15
de Junho

A Caima recebeu no dia 20 de Maio de 2017 o
Titulo Digital de Exploracao N.° 5810/2017.
De referir que o licenciamento da Caima-
Energia foi emitido em 30 de Maio de 2018 com
o certificado de exploragdo ref* 271/14/8/23.

Dec. Lein® 178/2006, de 5 de

A empresa procede a separacao dos residuos por
tipologia, sendo encaminhados para
armazenamento temporario em local adequado.

Dec. Lei nf‘;gﬁ,nz"gﬁ de 17 de Posteriormente, os residuos sido encaminhados
Residuos ’ Junho ! para destinatarios autorizados, privilegiando
o operacgbes de gestao de residuos de valorizagao.
e :' il ’2;106 L0 Anualmente procede-se ao registo dos residuos
ovem armazenados e encaminhados na plataforma
SILIAMB, submetidos em 29/03/2018.
Buido Dec. Lei n® 9/2007, de 17 de | Relatdrio de ensaio acustico RUI 16/11/PS_S5S de

Janeiro

31 de Margo de 2017

Na verificagao periodica da conformidade legal relativa ao ano de 2017, ndo foi
identificada nenhuma situacao nao conforme.

A Caima foi alvo de inspecgao por parte da IGAMAOT em 10 de Fevereiro de 2017
e 30 de Agosto de 2017, tendo recebido os relatorios n. 119/2017, de 10 de Abril
de 2017 e 417/2017, de 12 de QOutubro de 2017, respectivamente. Da primeira
inspeccao resultou um auto de noticia n® 40/2017, A Caima nao concorda com a
esséncia da notificacdo pelo que este assunto esta a ser tratado pelos nossos
servigos juridicos.

A Caima recebeu uma visita por parte da SEPNA, a 24 de Fevereiro de 2017, a qual
resultou no envio de informacdo de cardcter ambiental, sem qualquer outra
solicitacao por parte da entidade.
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O comportamento ambiental da Caima encontra-se descrito no presente capitulo.
As unidades especificas indicadas estao de acordo com o BREF da Pasta e Papel e
com a Licenga Ambiental n° 606/1.0/2016, alinhadas a nomenclatura usual neste
sector.

Os indicadores de desempenho ambiental sao apresentados em séries temporais de
trés anos, tendo sido definido que alguns dados sdo apresentados na Optica
comparativa em % (relativamente ao ano de referéncia de 2015), em substituicio
dos dados absolutos ou especificos, por se entender, esta a forma adequada de os
apresentar e estando alinhados com as outras empresas do grupo. Esta forma
garante a total abertura, transparéncia e comparabilidade das informagdes
fornecidas pela nossa organizacao.

3.1. Producao de Pasta

A produgao no ano de 2017 situa-se acima da producao dos anos anteriores, (Figura
4), sendo o resultado dos investimentos que tém vindo a ser efectuados na
remodelacdo da instalagao.

Evolugdo da Produgdo de Pasta

110% -
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106% -
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102% -
100%
100% v + y
2015 2016 07

Fonte: Sistema Informatico de Gestao de Pradugao (Fly e SAP)
Figura 4; Evolucao da Producdo de Pasta (%) de 2015-2017

3.2. Consumo

3,2.1. Madeira

Em 2017, a Caima consumiu 87,7% madeira com casca, sendo a restante madeira
descascada. A Altri Florestal, tendo a sua gestdo florestal certificada de acordo
com as normas FSC e PEFC, fornece por isso madeira certificada & fabrica da
Caima.

No grafico da Figura 5 € possivel analisar a evolugao do consumo total de madeira
e 0 consumo especifico para os anos de 2015 a 2017.

Variacdao do Consumo Anual de Madeira
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90%

106%

2015 2me 2m7z
B % Consumo anual de Madeira B % Consumo espedfico de Madeira

Fonte: Sistema de Gestao de Madeira
Figura 5: Evolugao do Consumo de Madeira de 2015-2017

3.2.2. Agua

Uma das preocupacdes da Caima é a reducao do consumo de agua, garantindo a
sua utilizacdo de uma forma sustentada. Neste sentido a organizacao definiu este
COoNsuUmo como um ponto importante no seu SGA.

O consumo de agua é mais significativo na secgao de branqueamento, implicando
consequentemente um controlo rigoroso.
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A agua de processo tem origem numa captagdo subterrdnea (AC1) ou numa
captacao superficial (AC2 - reserva). O limite da captacdo de agua subterranea é
apresentado no grafico da Figura 6, assim como, os valores consumidos
mensalmente no ano de 2017.

A captacao superficial é utilizada somente como reserva, nao tendo sido utilizada
no ano de 2017.

Consumo Mensal de Agua
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Fonte: Comunicacac SILIAMB  Boletins extracgBo de dgua subterranea 2017

Figura &: Evolucio do Consumo Mensal de Agua da Captagéo Subterrinea em 2017
*Para o meés de maior consumo (Julho)

O consumo de agua no ano de 2017 foi de 5 954 130 m?, sendo inferior ao valor
maximo anual permitido na LA 606/1.0/2016 que é de 6 250 000 m?.

O consumo especifico de agua dos anos 2015-2017 tem a evolugao apresentada no
grafico da Figura 7, no qual se verifica que se manteve inalterado nos 0ltimos dois
anos.

F-

Os consumos de agua sao controlados de uma forma sistematica de forma a avaliar
a evolugao desse mesmo consumo. O consumo de agua comunicado, abrange nao so
a fabrica de pasta celuldsica, mas também a central térmica a biomassa da EDP-
Producao Biceléctrica, SA. que estd instalada no complexo industrial da Caima. Esta
ultima consumiu no ano de 2017, 453 121 m? de agua (4,3 m?/tsa).

Evolucdo do Consumo de Agua

o 60 : 6000000 &
& 56 m | 56 7
< 50{ =2 L 5000000 g
= -]
g~ 40 3 2 L 000000 3
3 3 3 g
gS 30 % 2 3000000 =
L]
N £ 2] 2000000 >
[
g 10 - 1000000 2
e T 1 3
] 0 - - - 0 -~
2015 2016 2017
# Consumo Especifico de Agua Consumo Tolal de Agua

Fonte: Comunicagao SILIAMB
Figura 7: Evolugio do Consumo Especifico de Agua de 2015-2017

3.2.3. Energia

A Caima produz energia exclusivamente a partir de fontes renovaveis (biomassa) da
qual parte é vendida a rede eléctrica nacional. O factor de emissao de CO; é de 0
gC02/kWh, valor significativamente abaixo do valor de emissao da rede eléctrica
nacional (cerca de 369 gC02/kWh), contribuindo para a redugao da emissao de CO;
na rede. A reducao significativa da emissao deve-se fundamentalmente ao facto da
saida da Caima-Energia do CELE.

A Tabela 1 apresenta os valores associados ao consumo e producao de energia.

O aumento do consumo total de energia esta directamente relacionado com o
aumento de produgao.
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Tabela 1: Consumo e Produgao de Eléctrica e Consumo de Energia Termica

Energia Electrica

Energia Termica

Ano Proq’:u;ﬁo Consumo (%) Consumo Con;‘umo Consumo
Cil N)\A CAIMA Energia + | Especifico C}\I h)ﬂA Especifico
E A CAIMA Celulose {%/tsa) (%/tsa)
nergia Celulose
2015 100 100 100 100 100
2016 112 11 103 107 99
2017 125 118 109 104 97

3.2.4, Combustiveis Fosseis

A Caima abandonou o uso de fueldleo em 2015, tendo nesse ano convertido os
sistemas de queima das suas caldeiras para o uso de gas natural.

0 gas natural & consumido nas caldeiras de recuperagao, de biomassa e na
caldeira auxiliar.

No grafico da Figura 8 é apresentada a evolucdo do consumo de gas natural
utilizado nos anos 2015 e 2017.
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Fonte: Facturas Mensais
Figura 8: Evolugao do consuma de gas natural entre 2015-2017

O aumento do consumo de gas natural em 2017, deve-se ao inicio da producao,
ainda em fase experimental, do novo produto, lenhina alcalina. Esta producao
teve inicio em maio de 2017, apo6s autorizacdo da Agéncia Portuguesa do
Ambiente de gerir o mesmo como um “Nac Residuo”. Este produto e
transportado em condigoes estritamente controladas (SCC - Strictly controlled
conditions).

3.3. Emissoes Gasosas

As emissoes de fontes fixas existentes sdo as provenientes da Caldeira de
Recuperacgao, Caldeira de Biomassa e Caldeira Auxiliar, sendo a sua
monitorizacdo realizada duas vezes por ano. As Tabelas 2, 3, 4 e 5 apresentam
os parametros alvos de caracterizagao.

Na Tabela 2 apresenta-se os resultados das emissées dos efluentes gasosos
relativas aos anos 2015, 2016 e 2017 para a Caldeira de Recuperacao.
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Ao analisar os dados da Tabela 2 constata-se que os valores dos parametros das
emissoes gasosas monitorizados, para o ano em analise, encontram-se sempre
abaixo dos valores limite de emissao estipulado no quadro 9 da Licenga Ambiental

n° 606/1.0/2016, tal como verificado nos anos anteriores.

Producao,

NO. (exp.

Ano  Campanhas o S0z em NO3) Particulas
0,13 03 261
12 2974 | ke/tsa, |14 ke/tsa| (o | mg/Nm? =
2015* como S a 8% de O,
0,36 0.02 4,7
22 268,9 kg/tsa, |1,7 kg/tsa ka/tsa mg/Nm? -
como 5 g alkdeD,;
< 11,7 286 2,6 3,7 <1,3
12 299,2 mg/Nm? | meg/Nm® | ma/Nm? | mg/Nm? | mg/Nm?
a5%de0;|a5%de0;]af% de0;|a5%de0;|a5%deO;
T 334 5,8 <2,8 88,5
2016* (1° dia) 318,5 - ma/Nm? | mg/Nm? | mg/Nm? | ma/Nm?
as%de0;|ad%de0;|a5% de0;|a5%de(;
. 207
S 305,7 mg/Nm -- -- = --
(2° dia) a 5% de O
49,7 269 6,5 21,4 17,8
12 319,3 mg/Nm? | mg/Nm® | mg/Nm? | mg/Nm* | mg/Nm?
2017* aS%de0;|aS%de0;|ad%deO:|ab%deD;|ab5%deO,;
<9,1 296 <41 <2,6 13,8
22 308,0 | mg/Nm? | mg/Nm® | mg/Nm* | mg/Nm? | mg/Nm?
adde0:|a5%de0;|a5%de0;|ad%de0:|a5%de0:

*Licenca Ambiental
N.? 30/2007 +
aditamentos

**Licenga
Ambiental N.?
606/1.0/2016

1,0
kg/tsa,
como S

350
mg/Nm?
a 5% de

02

2,0
kg/tsa

400
mg/Nm?
a 5% de

0:

0,3
ka/tsa

30
mg/Nm?
a 5% de

0:

1000
mg/Nm?
a 8% de

0:

Fonte: Relatarios de Monitorizagao de Emissoes Gasosas - 2015, 2016 e 2017
Tabela 2: Emissoes dos Efluentes Gasosos da Caldeira de Recuperagéo

|

O grafico da Figura 9 representa o valor médio das emissoes dos principais
poluentes dos eftuentes gasosos da Chaminé da Caldeira de Recuperagao, para os
anos de 2016 e 2017 de forma a comparar com os valores definidos na LA

606/1.0/2016.
Emissdes Gasosas da Caldeira de Recuperacao
500 40,0
o + 35,0
Q= 400 U m
400 - =
Eg ) = —_— TW0 33
Q.2 300 1 T 250 2¢
5 ER
gn + 20,0 S
wE 200 1 T 15,0 @«
.SE 310 283 1 100 z“;?
A& 100 - 5,0 MoeE
EE 162 ail 29,0 150 2%
0 5 | [ enie s I : 0,0
2016 2017
m 502 - mg/Nm3 a 5% de 02 mmmm NOx - mg/Nm3 a 5% de 02 Particulas - mg/Nm3 a F% de 02
—\LE - 502 ——WLE - NOx VLE - Particulas

{Fonte: Aelatorios de Autocontrolo)
Figura 9: Evolugao das Emissoes Gasosas Caldeira de Recuperacao

Na Tabela 3 encontram-se os valores totais das emissées dos efluentes gasosos da
caldeira de recuperacao para o periodo de 2015 a 2017.

oe 0 0ta
O oMo 0 Pa a 0 0
2015 22 980 150 300 16 562 80 740 --
2016 3815 157 709 2162 1611 27 387
2017 8 862 164 580 3249 7 596 9 242

Fonte: Relatdrios de Monitorizagdo de Emissdes Gasosas - 2015 a 2017 /Relatdrio Ambiental Anual intermo 2017
Tabela 3: Emissoes Totais dos Efluentes Gasosos da Caldeira de Recuperagao
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Na Tabela 4 esta representada a evolucao das emissées gasosas da Caldeira de
Biomassa e os valores limite de emissao estipulados na alteracdo ao quadro 10 da
Licenca Ambiental n° 606/1.0/2016.

50: Particulas COVNMT
[como S}
9 239 294 | 43 71
12 (1° dia) | mehm - mg/tmia | TN | i = =
o 6% de 0; or 6Xde0:
X 66,8
2015° | 1 (2°dia) | | mgmerac | - = . -] -
de O;
, <381 76,0 22 | M 13265
2 a%‘ de mg/Nm'a 6% mg/Nm*a a%: de mg/Nm’a == ==
0, de (; 6% de; 0 tXde
< 10,6 181
o) | s | B2 | o2 || a2? |20 | -
ali%de G e all% mg/Nm’a mg/Nm'a
o { 1 1t de O 11X de O; 11X de Oy
<1,2
. a 9o d; - .. .. . . - mg/Nm?
2016 12 (2° dia} gl
de (;
\ <97 | 532 195 | 109 2,7 | L3
2 ;"ff::':e mg/Nmta mg/im’a m::::' == mg/Nm’ a mag"::
0 11% de Oy 11% de O de O; 1% de O; de 0z
12 0351 87,6 126 | 4% 49 | <12
:'1‘“1 mg/Nmta mg/im’ a m:“:1 == mg/Nm!a m:”‘
11% de 0, 11X de O: 1% de 0;
2017+ O de 0 de Gy
2 <48 1 592 161 294 14,6 | <22
annde | menmia mg/imia | THL - mg/mia | TR
0: 11% de O 1% de O: de O; 11%de de Oy
* Anexo 11.3.2
do 1*
aditamento 2 B 00 UOU 0
da Licenga B g
Ambiental N.° o 0
VLE 30/2007 +
aditamentos
**Licenca 00 0 650 00
Ambilental N.®
606/1.0/2016

Fonte: Retatorios de Monlorizacdo de Emissbes Gasosas 2015, 2016 e 2017
Tabela 4: Emissées dos Efluentes Gasosas da Caldeira de Biomassa

(1) CO + COVNM a correciao de Oy & 8% (Conforme DA anterior)

(4

Como se pode observar na Tabela 4 as emissdes dos parametros monitorizados na
chaminé Caldeira de Biomassa encontram-se abaixo dos valores limite
estipulados.

Os graficos da Figura 10 apresentam as emissdes especificas e totais dos efluentes
gasosos da caldeira de biomassa em 2017.

£missoes de SO, (como 5), Particulas e COV da
Caldeira da Biomassa

Emissoes de CO e NOx da Caldeira da Blomassa

0,2 e 30000 1,5 200000
£l 0,24 =
a 0.5 1 25000 m 5 e 1.1 175000
= 21z 150000 §'
¥ oM 0000 £ =
& 3 ¥ 0w 125000 5‘
% o 1o &= W 5
2 g
2 g0 o £ § 0,60 700 3
z =
g 0,5 1smo ° | § om 0.4t swm £
E E 25000
0,00 0 om | A
502, omo 5 Partialas cov ' @ WO

WEmissbes especificas  » Emissdes Tatais

u Emissbes Especificas = Emissdes Totais

Fonte: Relatorios de Monitorizacde de Emissdes Gasosas - 2017/ Relatorio Aambiental Anual 2017
Figura 10: Emissoes Gasosas da Caldeira de Biomassa no ano de 2017

Com a produgac em fase experimental do novo produto Lenhina Alcalina, o qual
é produzido por evaporacao do filtrado do branqueamento houve uma maior
necessidade de vapor que justificou o aumento do tempo de funcionamento. Esta
producao decorre ainda em fase experimental.

Na Tabela 5 esta representada a evolugao das emissdes gasosas da Caldeira de

Augxiliar e os valores limite de emissao a cumprir conforme Portaria n.° 675/2009,
de 23 de Junho e Portaria n.® 677/2009, de 23 Junho.
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Ano

2017

NOx, co COVT. HaS

Campanha 50, Particulas Y T (E

<1,8 65,2 4,3 <1,7
mg/Nm'a 3% de mg/Nm’a mg/hm’a mg/Nm’a 3%
o Hdely de Oy de Oy

74,0
mg/Nm*a
Xde

15,7
mg/Nm’a
Mdel;

<1,8
mg/Nm’a 3%
de Oy

23

1,1 mg/imia
Mdeth

VLE

Portaria n.°
675/2009, de
23 de Junho e

Portaria n,?
677/2009, de

23 Junho

Fonte; Relatarios de Monitorizagao de Emissdes Gasosas 2017
Tabela 5: Emissoes dos Efluentes Gasosas da Caldeira Auxiliar

Como se pode observar na Tabela 5 as emissoes dos parametros monitorizados na
chamine Caldeira Auxiliar encontram-se abaixo dos valores limite estipulados.

Os graficos da Figura 11 apresentam as emissoes especificas e totais dos efluentes
gasosos da caldeira auxiliar.

Emissdes Especificas (kg/tsa)

Emissoes de S0, (como ), HOx e CO da Caldeira Emissoes de particlas, COVT e H,S da Caldeira
Auxitiliar Auniliar
0,040 0.0% 5000 0,002 250
3
1400 = w T
0,030 - H 3 -y it 0,001 9,00 0,001 %
1
1o § | 8 150 §
0,020 4 [y i 2
fwm % | 3 o
F o 0,001 . i =
0,010 4 a|l g ooy =
1 1o -E ] § 50
W = -
0,000 o
. 0,000 . : 0
e L G Particutas covt Hs
u Emissdes Especificas @ Emissdes Tetais wEmisses Epecificas WEmisshes Tatais

Fonte: Relatorics de Monitonizagao de Emissbes Gasosas  2017/Relatorio Ambiental Anual 2017
Figura 11; Emissdes Gasosas da Caldeira Auxiliar no ano de 2017

I

As emissoes difusas provenientes das areas de cozimento, de lavagem, de
crivagem de pasta e da evaporacao sao recolhidas e enviadas para queima na
caldeira de recuperacao.

As emiss@es de CO: resultantes do processo fabril, de origem féssil e abrangidas
pelo CELE, estdoc ilustradas na Figura 12. Tal como & verificado no grafico, a

semelhanca do ano de 2016, em 2017 as emissdes de COz no ambito do CELE é
nula,

Evolugdo das Emissodes de CO, do ProcessoFabril

w
£ 010 20 3
= )
s 1T 4] TR RS AR RS Cocerr e 8:
g T15 &
% -
g 0,06 1 S — g
@ +10 @&
B K &
o )
2 0,02 : 15 °
10 -
o =
0
2 0,00 - : 0
§ 2015 2016 2017

B Emissbes Especificas ® Emissbes Totais

~ Fomte: Rglalf’:rios CELE validados: 2013, 2016, 2017
Figura 12 Evolugao das emissoes de CO: do Processa Fabril
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O grafico da Figura 13 indica as emissdes dos gases com efeito de estufa (GEE)
provenientes do processo fabril, no ano de 2017,

Emissdes de GEE do Processa Fabril em 2017

1800 25
- 1736 -
B, 5o 1 g

® o
R 1200 - - Fe
25 16 T15 5 g
g0 900 - 4 4
% g +10 85
R 600 - -
: , £8
300 1 iy A T e
64 2,5 227 gy, o
o 1 ) , _ o 8
CHA N20 HFC PRC SF6
m Emissdes Totais u Emissdas Especificas

Figura 13: Emissdes de GEE do processo fabril (teq CO: }

Para os gases com efeito de estufa PFC e SFs a emissao e considerada zero porque
estes gases nao foram comprados nem houve reposicdo durante 2017.

3.4. Efluentes Liquidos

0 efluente liquido resultante do processo produtivo e o efluente doméstico
proveniente da Vila de Constancia sao encaminhados para a Estacdo de Tratamento
de Aguas Residuais industriais (ETARI) da Caima, onde sofrem um tratamento
anaerébio e aerdbio, O efluente tratado é encaminhado para um (nico ponto de
descarga no rio Tejo. As aguas pluviais ndo contaminadas, recolhidas na instalacao
através de rede separativa, sdo introduzidas na rede de drenagem final de aguas
residuais tratadas da instalacao, em pontos diferentes, posteriores a ETARI.

Como se pode verificar nos graficos da Figura 14 & possivel constatar que todos os
parametros monitorizados no efluente liquido final se encontram abaixo dos valores
limite de emissac na Licenga Ambiental n° 606/1.0/2016.

Srealey

A Caima monitoriza o efluente de acordo com o exigido no Anexo Il da Licenga
Ambiental n° 606/1.0/2016 e Licenga de Utilizagao dos Recursos Hidricos - Rejeicao
de Aguas Residuais n° LO00668.2016.RH5 valida até 15 de Janeiro de 2019.

Os graficos da Figura 14 apresentam a evolucdo das emissdes dos parametros
monitorizados mais relevantes e os respectivos valores limite de emissao.

Evolucdo da Emisado de CBO, no Biuents Final
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Fonte: Relatdric Ambiental Anual / Comunicacbes trimestrais & CCDR-tVT
Figura 14: Evolugao das Emissdes dos Parametros Monitorizados no Efluente Liquido de 2015-2017

*Valor inferior ao limite de quantificacao {valor médio anual =0,0009).
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3 5 RU i dO Tabela 6: Valores finais Lden e Ln em dB(A) e comparacio com o limite legal
O /O Local Parimetro Resuitado Limite Legal (DL 9/2007)
Apés a concluséo do Projecto “Pasta sollvel” a Caima realizou um novo estudo Ponto 1 Loen o2 © Sl
de Ruido em 2017 “Determinacgao do nivel sonoro médio de longa duracao e L 5 % Cumpre
critério de incomodidade” ref® RUI 16/11/PS_SS de 31/03/2017, nos locais Ponto 2 Loen 38 65 Cumpre
conforme indicados na Figura 15, que veio a confirmar o cumprimento da Ly 51 55 Cumpre
legislacao em vigor apos as alteracdes processuais realizadas na Caima. Ponto 3 Loen 58 65 Cumpre
Ly 52 55 Cumpre

Fonte: Relatorio de Ruido Ambiente 2017

Como se observa na Tabela 6, os resultados dos Lgen © La para os 3 pontos
seleccionados cumprem com o estipulado na legislacdo. O grafico da Figura 16
indica os niveis sonoros e respectiva comparacao com os limites legais.

i Resultados das Medicdes de Ruido

-]
o

65

[ R R N R R R R RN RN RN NN Y ]

3

M
[=]

Niveis Sonoros (dB(A))
) =3

Ponto 1 Ponto 2 Ponto 3

-l :I e
Gcl_;ogle Ea:i?]__ L den mmmmmln seees Valor Limite Lden -+++-« Valor Limite Ln

Fonte: Fielatslo de Ruido Amblente 1017
Figura 16; Resultado das medigdes de ruido e comparagao com os limites legais

Figura 15: Localizca‘ dos ponts de medigao

A Tabela 6 apresenta os resultados obtidos para o Lden e Ln dos pontos
seleccionados e a respectiva analise com os limites legais apresentados no
Decreto-Lei n® 9/2007.
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A Tabela 7 apresenta os niveis de incomodidade para os 3 pontos em analise e
para os 3 periodos de referéncia. Todos os valores cumprem o estipulado na
legislagao em vigor.

Tabela 7: Cumprimento do valor legal da incomodidade, em dB(A
Local Periodo Incomodidade Limite Legal (DL 9/2007)
Ponto 1 1 5 Cumpre
Ponto 2 Diurno 0 5 Cumpre
Ponto 3 0 5 Cumpre
Ponto 1 2 4 Cumpre
Ponto 2 Entardecer 2 4 Cumpre
Ponto 3 3 4 Cumpre
Ponto 1 1 3 Cumpre
Ponto 2 Nocturno 3 3 Cumpre
Ponto 3 2 3 Cumpre

Fonte: Relatdrio de Ruido Ambiente 2017

No grafico da Figura 17 é possivel verificar o cumprimento legal relativamente
aos niveis de incomodidade para os 3 pontos.
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{ se=ess Valor Limite Diumo =~ eeves- Valor Limite Entardecer ++++-+ Valor Limite Noctumo
!

Fonte; Rel_al.ério de Ruido Ambiente 2017
Figura 17: Niveis de incomodidade e comparagao com os limites legais

3.6. Biomassa

A biomassa é valorizada energeticamente na caldeira de biomassa. Cerca de
87% € proveniente do descasque da madeira e a restante é adquirida ao
exterior.

A Caima adquire biomassa ao exterior para maximizar a producdo de energia a
partir de biomassa. No grafico da Figura 18 esta representada a evolucéo da
quantidade de biomassa que é produzida internamente e a biomassa que é
adquirida do exterior entre os anos de 2015 e 2017.

Evolucao do Quantidade de Biomassa Produzida e Adquirida
100%
80% -
60% -
40% -
20%
D% L ¥
2015 2016 2017
m% biomassa interna B % biomassa externa

Fonte: Fichelro “Aquisicdo de Blomassa 2015, 2016 e 2017"
Figura 18: Evolugao da Quantidade de Biomassa Produzida e Adquirida de 2015 a 2017

A Tabela 8 apresenta a quantidade especifica de biomassa produzida e
adquirida no periodo de 2015 a 2017.

Tabela 8: Quantidade de biomassa total e adquirida
Quantidadelc) Quantidade Especifica

Biomassa

(t/tsa})

2015 Adquirida 9314 0,101
Praduzida 104 366 1,070

T Adquirida 17 275 0,165
Praduzida 99 357 0,949

Adquirida 14396 0,137

iy Produzida 92354 0,876
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G

A percentagem de residuos perigosos produzidos é de 0,2% (Tabela 9),
constituindo uma fracgao muito pouco significativa, sendo os mais relevantes os
provenientes das operacées de manutencao por exemplo (0leos, absorventes).

3.7. Residuos

Os residuos produzidos na Caima sdo os resultantes do processo fabril, dos
escritorios, do refeitorio e ETAR e sdo geridos de acordo com a legislacao em vigor,
desde a sua adequada segregacao e armazenamento (Figura 19) até ao envio para
destinatarios devidamente autorizados.

Tabela 9. Quantidade Produzida de Residuas Perigosos e Nao Perigosos

Quantidade Quantidade Fraccao de
Residuos Produzida Produzida Producao
| (kg) (kg/tsa) (%)
Perigosos 54 028 0,5124 0,2
Ndo Perigosos* 27 165 427 257,653 99.8
Total 27 219 455 258,166 100

“Nestes valores nao foi considerada a Biomassa (LER 03.03.01).

Os residuos (com excepcao da biomassa) produzidos em 2017 encontram-se
sistematizados na Tabela 10 e os com maior relevancia em termos processuais
estao apresentados no grafico da Figura 21.

Existe um parque de residuos
devidamente impermeabilizado, com 5.
Zona coberta e com areas definidas J
para cada tipo de residuo com a
respectiva identificagdo e codigo LER
{Figura 20).

Sao produzidos residuos perigosos {em |
quantidade muito reduzida), como se B
pode observar na Tabela 9, referente P
a quantidade de residuos produzidos
em 2017.
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Tabela 10: Quantidade Produzida de Residuos por tipo

(Jua dade
idad " De
QPL:'aOI;i:S‘?dae Destino Residuo R G =8 :
Residuos — s mem—— alo T e acao
ke/tsa) % valorizacaao | % eliminagao g/tsa z .
L3 ®) | ) st Betumi do alcatra 170301 | 32,260 0,306 il 100
Rejeitados de Fibras 030310 | 102,861 | 10,452 100 0 SKuiras Setuminosas contenico. aicatrag . .
Lamas do tratamento local de efluentes 0303 11 [16400,640| 155,554 100 0 polos contenda substancias perigosas 170503 | 1760 | o017 o 100
Cutros Residuos ant. nao especificados: Nos e 030399 | 166.820 1.582 49 51 Fesiduos Hospitalares Grupo lll e ¥ 18 01 03* | 0,00852 | 0,000 0 100
Shives, inorganicos e RIB's, ! '
. ventes {provenientes de limpeza de .
Residuo de enxofre silido 060699 | 44,005 0,417 0 100 as) 00113*| 0,517 | 0,005 100 o
Cinzas de Caldeiras - Total 100101 | 4521,440 | 42,884 kk) 67 Lampadas fluorescentes e de descarga 2001 21| 0,186 0,002 100 0
Escorias/ Arejas do Leito fluidizado 1001 24 | 4185,140 19,694 100 0 esina contendo substincias perigesas 00127 0,270 0,003 0 100
Embalagens de Papel e Cartéo 1501 01 7,500 0,071 100 quip. elétrico e electronico fora de uso 200135 | 0,090 0.001 100 a
Kacas de plastico (Rafia) 150102 | 16,240 | 0,154 100 ontendo comp. Perigasos e :
Residuos Perigosos
Embalagens de Metal 150104 1,135 0,011 100
bsorventes: Exsicante a base de silicatos 150203 | 0,798 0,008 L1} 100
ngmp' fora de uso nao abrangldos pelo 1602 | 1602 14 | 1,300 i 100 0 Residuos processuais produzidos
Produtos quimicos fora de uso 160509 | 0,445 0,004 100 = 280
Betio 170101 | 559,540 | 5,307 100 4 .
Entulhos - Misturas de Betao, Tijolos o 240 ;
Ladrilhos, Telhas & materiais cerémi::os 170107 | 34,900 0,331 100 0 =
|3 de rocha 170604 | 0,780 0,007 0 100 i 200
Vidro 00102 | o620 | 0,006 100 N 160
8]
Fquipamento elétrico e eletronico fora deuso | 200136 | 0,763 0,007 100 o
o
padeira - paletes e caixas 200138 30 0,285 100 » 120
Sucata Metalica 200140 | 91,300 0,866 100 5 80
=
Derrames de Hidrocarbonetos 050105 | 0,048 0,0005 0 100 ...2
Liquidos de lavagem aquosos 120301*| 2,254 0,01 0 100 g 40
Oleos hidraulicos minerais nao clorados 1301 10°| 4,340 0,041 100 0 =4 0
Oleos minerais nao clorados de motares, . 2017
transmissdes e lubrificagin 130205 | 5,180 0,049 100 o 2015 2016
Aguas e lamas oteoasas do separador de 130508 | 0,626 0,006 0 100 = Lamas da ETAR mCinzas da Caldeira Biomassa
fiidocarbonatos ' ® Escorias / Areias do Leito Fluidizado Rejeitados de fibra
Embalagens contendo ou contaminadas por 1so110° | 2.002 0.019 7 79 _ . | o X
residuos perigosos ' ' = Nos e shives, inorganicos e RIB's
§ riais filtrantes e panos de .
‘,‘:,’,‘,’e';i"c‘jjm',',';,‘;dﬁ: " pa 150202° | 3,439 0,033 0 100 Fonte: Relatdrio Ambiental Anual - 2015/2016/2017
Figura 21: Residuos processuais produzidos (2015 a 2017)
quip.fora de uso contendo w60211°| 0,030 0.0003 100 0 8 p P
lorofluorcarbonetos, HFC ' !
ases de refrigeragao sob pressao (garrafas 160504° | 0,437 0,004 0 100
sadas de propano) ! ’ s s . " . .
rodutos quimices de laboratdrio cont ou compl 4 e 0T 0309 | 0,003 0 100 Nota: Em 2016, de acordo com a LA, o residuo “Nos, shives” foi reclassificado
por subst perigosas - em “Rejeitados de fibra”.
lAcumuladores de chumbo 16 06 01 0,231 0,002 100 0
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3.8. Biodiversidade

A biodiversidade é determinada como parametro de andlise de impacte
ambiental anual, sendo este relativo a utilizacao dos solos e expresso em m?
de area construida.

De acorde com a Licenga Ambiental 606/1.0/2016 (Quadro 2) a area total da
Caima ocupa 236 720 m?, sendo 34 955 m? de area impermeabilizada e nao
coberta e 15 763 m? de &rea coberta, correspondendo a 0,481 m?/tsa. Nio se
verificou aumento de area construida no ano de 2017,
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Programa de Melhoria 22/03
Objectivo: Aplicacio das MTD s definidas na Licenga Ambiental 9

Aspecto

Ambiental Meta Acgbes

Consumo Definicdo de VLE’s pds | Analise da Instalacao Industrial
de Agua 2018 e definicoes dos VLE's pés 2018
Efluentes

Liquidos

Efluentes Implementag¢do das medidas

G definidas (requalificacao da
asosos Optimizagao da ETAR | ETAR e implementacao de nova
tecnologia no digestor

Consumo anaerobio), até Dezembro de
de
2018
Recursos

B Concluido Em Curso a Por Concluir

O perfil de cargas a tratar € tipico do produto, logo os VLE sdao aqueles que estdo ja
reformulados na actual Licenga Ambiental, os quais estao de acordo com o tipo de
instalacao.

No ano de 2017 foi aprovado o investimento para a instalacac de um novo reactor
anaerobio, com o arranque da instalacdo arrancara no 2° semestre de 2018.

g

Programa de Melhoria 24/01

Objectivo: Adaptacdo as normas NP EN SO 9001:2015 e NP EN ISO 14001:2015 e
implementacdo da certificacdo energética de acordo com a norma NP EN iSO

50001:2012 &9

Aspecto

Ambiental! Meta ‘ Acgdes

Formacéo aos responsaveis,
até dez/2017 8

Obtencao da certificacdo [Implementacao das alteracoes, até

ategna dez/2017

Verificagao das alteragbes e a sua
adequacao as novas normas, até

dez/2017 &

e Concluwdo Em Curso 9 Par Concluir

Este programa contempla a transicao das normas NP EN SO 9001:2015 e NP EN 150
14001:2015, estando prevista a realizacdo da auditoria externa em Maio de 2018.
Relativamente a implementacao da NP EN ISO 50001:2012, esta prevista a realizacao
da auditoria externa no 2° semestre de 2018.

No decorrer deste programa foram envolvidas as partes interessadas internas de
forma a garantir o cumprimento dos requisitos estabelecidos, promovendo a melhoria
continua.

A implementacdo das alteragGes relativas a transigao das normas NP EN 1SO 9001:
2015 e NP EN ISO 14001: 2015 teve inicio em 2017, contudo a implementacdo da
globalidade dessas alteracbes previstas para Dezembro/2017 decorreram até
Abril/2018 e a implementacao da certificacao energética de acordo com a norma NP
EN 1SO 50001:2012 decorrera até Novembro/2018. Esta situacdc deveu-se as
alteragoes da estrutura organizacional, nomeadamente ao nivel das
responsabilidades do sistema de gestdo no 4* trimestre de 2017 tendo havido
necessidade de integracao do novo responsavel.
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Programa de Melhoria 22/04 - Desenvolvimento Industrial: Aplicacdo das MTDs

Aspecto
Ambiental

Consumo de
Agua

Efluentes
Liquidos
Efluentes
Gasosos

Consumo de
Recursos

Objectivo

Optimizacdo
da ETAR até
Dez.2018 e

Implementagao das
medidas definidas -
requalificacao da
ETAR

Arranque em
Junho de 2019

Implementacio de
nova tecnologia no
Tratamento

Anaerabio

Recursos

Financeiros,
materiais e
humanos

I
I Responsabilidades

Direcgdo Fabril

Programa de Melhoria 24/02 - Sistemas de Gestao

Aspecto

Ambiental

QObjectiva

Transicao das
normas NP EN 150
9001:2015 e NP
EN ISO
14001:2015 até
Maio de 2018

Accies ‘ Recursos

Verificacdo das
alteragles e a
sua adequacao as
novas normas,
até abril/2018

Implementacao
da certificagao de
acordo com a
norma NP EN ISO
50001:2012 até
Novembro de
2018

Implementacao
dos requisitos da
norma, até
Setembro de
2018

Verificagdo da
adequacao a
nova norma, até
Novembro de
2018

Financeiros e
humanos

Responsabilidades

Servico de Qualidade
e Sistemas de Gestdo

Grupo de Energia /
Servigo de Qualidade
e Sistemas de Gestao

M

Programa de Melhoria 27/00 - Desenvolvimento Industrial: Auménto da Eficiéncia

Energética

Aspecto

Ambiental

Recursos
naturais (agua
e energia
produzida
pelo gas
natural)

Objectivo

Reducao do
consumo de
vapor {Reduzir o
consumo de gas
natural em 50%,
face a 2017), até
Dezembro de

2018

i Accbes

Recuperacao de
calor em
correntes do
processo,
Instalagdo de
permutadores

Reducao do uso
de agua (Reduzir
0 consumo de
agua em 20%,
face a 2017), até
Dezembro de

Reorganizacao de
circuitos e
instalacao de
equipamentos
que permitam a
recuperacao de

2018

aguas perdidas

Recursos

Financeiros,
materiais e
humanos

Responsabilidades

Departamento de
Produgao

Programa de Melhoria 28/00 - Gestdo de Residuos

Aspecto

Objectivo

Recursos

Ambiental

Residuos

controlo S
M;:::::l:)o operacional, até Financeiros, I;c;i';::edf
y Junho de 2018 materiais e . .
dzp;;?:rl:g?}e humanos Se;yu;o de Sualldac_le
€ Implementar as e Sistemas de Gestao
gestao de medidas
_ residuos identificadas, até
implementado | g tybro de 2018
até Marco de
2019

Identificar
potenciais situagées
de melhoria no

|
| Responsabilidades

Formagdo global, e
validacdo da eficacia
até Margo de 2019

Financeiros e
humanos

Servico de Qualidade

e Sistemas de Gestdo

/ Servico de Recursos
Humanos

A Caima considerou a defini¢do deste programa como relevante, face as crescentes exigéncias
normativas de conformidade e a identificacao das necessidades e expectativas das partes
interessadas, nomeadamente, os subcontratados, assim como as alteragdes da organizagao.
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Programa de Melhoria 30/00 - Gestao da Informacao

s Dy Objectivo

Recursos

Responsabilidades

Ambiental

Optimizar,
desenvolver e
divulgar os
Sistemas de
Informacao,
até Dezembro
de 2019*

Implementar a
aplicagao MoP’s
(Manual of
Procedures), até
Dezembro de 2018

Financeiros

Direccéo Fabril

Migracao do reporte
fabril para o MoP’s,
ate Dezembro de
2018

Financeiros e
humanos

Departamento de
Producdo

Reorganizar a
informacao dos
sistermas de gestao,
até Junho de 2019

Financeiros e
humanos

Promover a
divulgacao de
informacao a

generalidade da
populacao fabril, até
bDezembro de 2019

Humanos

Servigo de Qualidade
e Sistemas de Gestao

“Este objectivo esta estabelecido até 2019, pelo facto de ser um programa transversal

a todas as areas.




Verificador
Ambiental




5. Verificador Ambiental

A APCER - Associacao Portuguesa de Certificagdo, com o nimero de registo de verificador ambiental EMAS PT-V-0001, acreditado ou autorizado para o ambito
“producao de pasta celuldsica e outros derivados de lenhina e producéo de energia eléctrica” (codigos NACES 17.1 e 35.11) declara ter verificado que a

Caima - Industria de Celulose, S.A. e Caima - Energia, S.A
Constancia Sul
2250-058 Constancia

com o nimero de registo PT- 000089, cumpre todos os requisitos do Regulamento (CE) n.o 1221/2009 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 25 de novembro

de 2009, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28 de agosto que permite a participacdo voluntaria de organizacdes num sistema comunitario de
ecogestao e auditoria (EMAS).

Assinando a presente declaragao, declaro que:
- averificagdo e a validagao foram realizadas no pleno respeito dos requisitos do Regulamento (CE) n.o 1221/2009, na sua actual redacio;
- o resultado da verificacao e validagdo confirma que nao existem indicios do ndo cumprimento dos requisitos legais aplicaveis em matéria de ambiente;

- os dados e informagbes contidos na declaracdo ambiental actualizada da organizacdo refletem uma imagem fiavel, credivel e correta de todas as
actividades da organizagao, no ambito mencionado na declaragcdo ambiental;

O presente documento nao é equivalente ao registo EMAS. O registo EMAS s6 pode ser concedido por um organismo competente ao abrigo do Regulamento (CE)
n.o 1221/2009, na sua actual redacdo. O presente documento nao deve ser utilizado como documento auténomo de comunicacéo ao publico.

Feito em ,?c:s?—\b., em¢Y RG 12045

RV o Gl Y’
k_/""

- José Leitao / AnaRoque |

CEO
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6. Glossario

APA - Agencia Portuguesa do Ambiente

AOX - Compostos Organoclorados

Blow Tank - Tanque de Descarga

BREF - Best Reference

CAE - Classificacoes de actividades economicas
CBOs - Caréncia Bioquimica de Oxigénio

CCDR-LVT - Comissao de Coordenacao e Desenvolvimento Regional de Lishoa e
Vale do Tejo

CELE - Comércio Europeu de Licencas de Emissao

CMm - Camara Municipal

CO - Monoxido de Carbono

CO, - Didxido de Carbono

COV - Compostos Organicos Volateis

COVNM - Compostos Organicos Volateis Nao Metanicos

CQO - Caréncia Quimica de Oxigenio

EMAS - Regulamento Comunitario de Eco-Gestao e Auditoria Ambiental
EN - Norma Europeia

ETAR - Estacio de Tratamento de Aguas Residuais

FSC - Forest Stewardship Council

GEE - Gases com Efeito de Estufa

IGAMAQT - Inspeccao Geral do Ambiente e Ordenamento do Territorio
ISO - Organismo Internacional de Normaliza¢ao

Kwh - Kilowatt hora

LER - Lista Europeia de Residuos

Lden - Nivel Sonoro Periodo Diurno, Entardecer e Nocturno

Ln - Nivet Sonoro Periodo Nocturno

MBBR - Moving Bed Biofilm Reactor

MTD s - Melhores Técnicas Disponiveis

MgO - Oxido de Magnésio

MWh - MegaWatt hora

NACE - Nomenclatura das Actividades Econdmicas da Comunidade Europeia
NOx - Oxidos de Azoto

NP - Norma Portuguesa

Ntotal - Azoto Total

PEFC - Programme for the Endorsement of Forest Certification
PGI - Procedimento de Gestao Integrada

Ptotal - Fasforo Total

RIB’s - Residuos Industriais Banais

Scrubber - Sistemna de Lavagem de Gases

SGA - Sistema de Gestdo Ambiental

Shives - Rejeitados da Crivagem

SIRAPA - Sistema Integrado de Registo da Agéncia Portuguesa do Ambiente
SO; - Dioxida de Enxofre

SST - Solidos Suspensos Totais

TJ - Terajoute

TCF - Livre de Cloro Total {lsenta de Cloro e Derivados)

t - Tonelada

tsa - Tonelada Seca ao Ar

VLE - Valor Limite de Emissao

R - Valorizagao
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Contactos

CAIMA —industria de Celulose, SA / CAIMA Energia
Empresa de Gestdo e Exploragio, SA

Servico de Qualidade e Sistemas de Gestao

Raquel Almeida
ralmeida@altri.pt

Constancia Sul
2250-058 Constancia

249 73 00 00

24973 62 84

©00 0



